BAB |1

ANALISA DAN DESAIN SISTEM

[11.1. Analisa Sistem Yang Berjalan

Adapun analisa sistem yang berjalan yang ada pada PT. Mayora dalam
sistem informasi produksi pewangi pakaian masih menggunakan sistem semi
komputerisasi dalam hal penginputan datanya, sehinggainformasi yang dihasilkan
dalam pengolahan data produksi pewangi pakaian yang ada pada PT. Mayora
belum efektif dan efesien. Pelayanan yang lama terhadap produksi pewangi
pakaian pada PT. Mayora khususnya bagian administras produksi dalam
pencatatan data bahan mentah, data komposisi bahan, data produk, data produksi
pewangi pakaian yang relative lama. Lambatnya hasil 1aporan produksi pewangi
pakaian yang dibuat oleh bagian administrasi yang akan dilaporkan kepada

pimpinan.

[11.1.1. Analisalnput
Adapun anadlisa input yang ada pada PT. Mayora dalam hal pengolahan

data produksi pewangi pakaian dapat dilihat pada gambar I11.1.sebagai berikut :
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% Lembaran Form Produksi

MAYORA PT. MAYORA
No.

Divisi

Jumilah Produksi
Nama Produk
Kemasan

Nama Bal Kadar Kandungan Jumiah/Satdan | Total Bahan

Medan,

Ka. Divisi

Gambar 111.1. Analisa Input Produks pewangi pakaian
Pada PT. Mayora Berbasis Client Server
Sumber : PT. Mayora

[11.1.2. Analisa Proses
Adapun proses pengolahan data produksi pewangi pakaian pada PT.
Mayora yang sedang berjalan dapat digambarkan dalam bentuk aliran informasi

berikut ini .
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Pimpinan Kepala Produksi Bagian Administrasi
Pengajuan
Pengadaan Bahan »  Dokumen Pengajuan
baku Data Bahan Baku
Produks Pewangi
Dokumen Penggjuan Pakaian
Data Bahan Baku A 4
Produks Pewangi Surat Pengajuan
Pakaian < Data Bahan Baku l
Produks Pewangi
Pakaian Pembian
bahan Baku
Acc
Pengajuan v

Bukti Pembelian
Bahan baku

\ 4

Dokumen Pengajuan
Data Bahan Baku
Produksi Pewangi *

Pakaian
Di ACC

Menerima Bukti
Pembelian bahan

Dokumen Data
Bahan Baku

Pembuatan
Laporan

Laporan | v

Produks J

Pewangi Pakaian Laporan Data
< Produksi —> .
Pewangi Pakaian Arsip
\_/_ \_/_

Gambar 111.2. FOD (Flow Of Document) Perancangan Sistem Infor masi
Produks Pewangi Pakaian Pada PT. Mayora Berbasis Client Server
Sumber : PT. Mayora
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Dari gambar 111.2. diatas dapat dilihat aliran dokumen yang terjadi dalam

perancangan sistem informasi produksi pewangi pakaian pada PT. Mayora

Berbasis Client Server dapat dilihat sebagai berikut :

1

Kepala Produks melakukan proses pengajuan bahan baku, kemudian
membuat surat pengajuan data bahan baku produksi pewangi pakaian
kepada pimpinan, lalu pimpinan menerima dokumen pengajuan
pengajuan data bahan baku produksi pewangi pakaian yang diberikan
oleh kepala produksi

Kemudian pimpinan melakukan Acc surat pengagjuan data bahan baku
produksi pewangi pakaian yang diberikan oleh bagian pengajuan barang,
lalu pimpinan memberikan dokumen pengagjuan data bahan baku
produksi pewangi pakaian yang telah di acc kan ke bagian administrasi.
Bagian administras menerima dokumen - dokumen pengajuan barang
yang telah di acc oleh pimpinan, lalu bagian administrasi melakukan
pembelian data bahan baku, setelah terjadi pembelian data bahan baku
kemudian bagian keuangan menyerahkan pembelian data bahan baku
tersebut untuk dicek serta memberikan laporan bukti pembelian bahan
baku ke bagian kepala produksi.

Setelah itu kepala produksi menerima pembelian bahan baku yang
diberikan oleh bagian keuangan, kemudian bagian pengajuan mengecek
bahan baku, lalu data tersebut dibuatkan dokumen oleh bagian pengajuan

bahan baku yaitu dokumen pengajuan bahan baku.
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5. kepala produkss membuatkan suatu laporan yang dilaporkan kepada
pimpinan, adapun laporan yang diberikan kepala produksi adalah laporan
pengajuan bahan baku, dan kemudian kepala produksi menyimpan
dokumen laporan pengajuan bahan baku sebagal arsip.

[11.1.3. Analisa Output

Adapun analisa output produksi pewangi pakaian pada PT. Mayora dapat

dilihat gambar 111.3. sebagai berikut :

Lembaran Form Produksi

MAYORA PT. MAYORA

No. \TOGE

pate oy ~Aovgmber 204
Divisi o4

Jumiah Produksi \0C

Nama Produk Yig|To
Kemasan ACO

Nama Bahan Kadar Kandungan Jumilah/Satdan | Total Bahan
Quwr‘;'o.(«t_ Y FE el 3ocoo
//_1'-9”(“'“ r S“&{p')r Ac‘z&m Fresh 360 Aqr 200 ML 2,% 000
Ko aete 250 4r -2 cc 2c 000
WMethonel  + Powrarna 20 Ar lo-12 cc 40 coo
Aquadess / av  Hangat \oo 4r 700 -%w cc| | coeo

Medan, oF Aovgwmber JoM .

Ka. Divisi

f%ﬂ?ﬂ

Gambar 111.3. Analisa Output Produks Pewangi Pakaian
Pada PT. Mayora
Sumber : PT.Mayora
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a. Supersoft adalah bahan baku utama untuk pembuatan softener pakaian atau
pelembut pakaian. Bentuknya pasta putih kental.Larut dalam air hangat. Pada
pembuatan Softener sgjenis molto, Supersoft tinggal dilarutkan didalam air
hangat dan diberi Parfum Khusus untuk softener.

b. Parfum Ocean Fresh untuk Pelembut Pakaian adalah jenis parfum yang
Khusus, tahan panas, wangi melekat. Jenis Parfum/Fragrance yang sering
digunakan pada formula Pelembut Pakaian antara lain: Parfum Snappy,
biasanya digunakan untuk Pelembut Pakain/Softener warna Pink. Parfum
Ocean Fresh biasanya digunakan untuk Pelembut Pakaian warna Biru.

c. Fixative adalah bahan kimia yang berfungsi untuk melekatkan parfum ke serat
kain.

d. Methanol/ acohol adalah pelarut parfum. Fungsinya agar Parfum larut dalam

bahan softener.

[11.2. Evaluas sistem yang berjalan

Daam hal ini sistem yang digunakan belumlah efektif dikarenakan
informasi produksi pewangi pakaian pada PT. Mayora yang ada masih tergolong
Manual. Pengolahan data produksi pewangi pakaian pada PT. Mayora yang masih
sederhana ini membuat pelaporan terkadang bermasalah dalam bentuk
perhitungan uang dalam produksi pewangi pakaian. Tidak jarang juga bermasalah
dari segi pendataan tanggal pelaporan dan juga akumulasi biaya akhir yang
terkadang tidak sesuai. Dan masalah ini sering membuat kekecewaan bagi

perusahaan
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[11.3 Desain Sistem
Untuk membantu dalam informasi produksi pewangi pakaian, penulis
mengusulkan pembuatan sebuah sistem dengan menggunakan aplikasi program
yang lebih akurat dan lebih mudah dalam pengolahannya. Dengan menggunakan
Microsoft Visual Studio 2010 dan database MYSQL untuk memudahkan dalam
perancangan dari aplikasi itu sendiri.
Adapun yang menjadi kelebihan dari sistem informasi produksi pewangi
pakaian pada PT. Mayora yang akan dirancang yaitu :
a Sistem informasi produksi pewangi pakaian pada PT. Myora menjadi lebih
cepat dan lebih efisien.
b. Meminimalisir tingkat kesalahan dalam pengolahan data produksi pewangi
pakaian.
C. Memudahkan dalam pembuatan laporan produksi pewangi pakaian.dengan
cepat dan efisien.
Adapun kelemahan dari sistem informasi produksi pewangi pakaian pada
PT. Mayora yang diusulkan adalah sebagai berikut :
a. Sistem yang dirancang dikhususkan pada proses sistem informasi produksi
pewangi pakaian.
b. Sistem yang dirancang dalam produks pewangi pakaian pada PT. Mayora

belum berbasis online.

[11.3.1 Desain Sistem Global
Pada perancangan sistem ini terdiri dari tahap perancangan yaitu :

1. Perancangan Use Case Diagram
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2. Perancangan Output
3. Perancangan Tampilan
4. Perancangan Database

5. Perancangan Logika Program

11.3.1.1 Use Case Diagram

Dalam penyusunan suatu program diperlukan suatu model data yang
berbentuk diagram yang dapat menjelaskan suatu alur proses sistem yang akan di
bangun. Dalam penulisan tugas akhir ini penulis menggunakan metode UML yang
dalam metode itu penulis menerapkan diagram Use Case. Maka digambarlah

suatu bentuk diagram Use Case yang dapat dilihat pada gambar dibawah ini.
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PT.Mayora Berharic Chendt Sermver

Laporan
Bahan

® = e 2=Exchide==

LIS

T - z=Exchde==

T 2zExehidess

- Bagian

A dministrasi

Pimpinan ==Exchde==
«=Exclide== :

Kepala

h Produksi

==Exchde==

z=Exchides==
ﬁdE};E]ude::*::*__

Gambar 111.4. Use Case Perancangan Sistem Informasi Produksi Pewangi
Pakaian (Molto) Pada PT. Mayora Berbasis Client Server
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[11.3.1.2 ClassDiagram

Class Diagram adalah sebuah spesifikasi yang jika diinstansiasi akan
menghasilkan sebuah objek dan merupakan inti dari pengembangan dan desain
berorientas objek. Class menggambarkan keadaan (atribut/properti) suatu sistem,
sekaligus menawarkan layanan untuk memanipulas keadaan tersebut

(metoda/fungsi)
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[11.3.1.3 Activity Diagram
Activity diagrams menggambarkan berbagai alir aktivitas dalam sistem
yang sedang dirancang, bagaimana masing-masing alir berawal, decision yang
mungkin terjadi, dan bagaimana mereka berakhir. Activity diagram juga dapat
menggambarkan proses paralel yang mungkin terjadi pada beberapa eksekusi.
1. Activity Diagram Form Input Data Login
Activity diagram form input data login dapat dilihat pada Gambar 111.6. Sebagai

berikut :

Login Usermname & I—’asswo@

Invalhd Cek validation

Gambar 111.6. Activity Diagram Halaman L ogin
2. Activity Diagram Form Input Bahan Baku
Activity diagram form input bahan baku dapat dilihat pada Gambar 111.7.

Sebagai berikut :



Tidak Lengkap

Simpan Data
Bahan Baku

Lengkap Update Dat.
> pdate Data
Bahan Baku

Tambah Data
Bahan Baku

Edit Data
Bahan Baku

Batal Data
Bahan Baku

Pilih Data
Bahan Baku

Bahan Baku

Gambar 111.7. Activity Diagram Form I nput Bahan Baku
3. Activity Diagram Form Input Devis

Activity diagram form input devisi dapat dilihat pada Gambar 111.8. Sebagai

berikut : Tidak Lengkap
+ Lengkap
.—> Tambah Data Is Data ) Simpan Data
Devis Devis Devis
Tidak Lengkap

) Update Data
Devisi
TTdaK Cengkap
Lengkap
Hapus Data >

Devisi

v Tidak Lengkap
Lengkap
< / Devisi

Gambar 111.8. Activity Diagram Form I nput Devisi

Pilih Data
Devisi

Hapus Data
Devisi

Batal Data
Devis

Pilih Data
Devisi
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4.  Activity Diagram Form Input Jabatan

Activity diagram form input jabatan dapat dilihat pada Gambar 111.9. Sebagai

berikut :
Tidak Lengkap
.—> Tambah Data Isi Data Simpan Data
Jabatan Jabatan Jahatan

Tidak Lengkap

Lengkap
Edit Data |S| Data Update Data @
Jabatan Jabatan Jabatan y

Tidak Lengkap
Lengkap
-, H?;g;;&a pilih Data Hapus Data
Jabatan Jabatan

idak Lengkap|
Lengkap
Batal Data Pilih Data ’ Keuar Data
Jabatan Jabatan Jahatan

Gambar 111.9. Activity Diagram Form Input Jabatan

|

5. Activity Diagram Form Input Karyawan

Activity diagram form input karyawan dapat dilihat pada Gambar 111.10.

Sebagai berikut :



66

Tidak Lengkap
| Lengkap .
; Simpan Data
.—> Tambah Data Isi Data <>—> KaFr) avan
Karya\Nan Karvawan Y

Update Data
Karyawan

Edit Data
Karyawan

Tidak Lengkap

Hapus Data
Karyawan

Hapus Data
Karyawan

Pilih Data
Karyawan

V¥ Tidak Lengkap

Bata Data
Karyawan

Kéeuar Data
Karyawan

Pilih Data
Karyawan

v

Gambar 111.10. Activity Diagram Form Input Karyawan

6.  Activity Diagram Form Input Rekap Produksi
Activity diagram form input rekap produks dapat dilihat pada Gambar

[11.11. Sebagai berikut :

Tidak Lengkap

v

Tambah Data Isi Data Simpan Data

Rekap Produks Rekap Produks | Rekap Produks
Tidak Lengkap
Edit Data Isi Data Update Data
Rekap Produksi Rekap Produksi Rekap Produksi

Hapus Data

Rekap Produks Filih Data

Rekap Produks

Rekap Produks

Batal Data
Rekap Produks

Pilih Data
Rekap Produksi

Gambar 111.11. Activity Diagram Form Input Rekap Produksi
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7. Activity Diagram Form Input Produk

Activity diagram form input produk dapat dilihat pada Gambar [11.12.

Sebagai berikut :

Tidak Lengkap

Simpan Data
Produk

’—> Tambah Data
Produk

¢T| dak Lengkap

enclkap Update Dat
Edit Data paate Daia
|S| Data
Produk Produk Produk C)
Tidak Lengkap
Lengkap
Hapus Data Hapus Data
Produk Produk
1 eng

Batal Data
P|||h Data

Gambar 111.12. Activity Diagram Form I nput Produk

8.  Activity Diagram Form Input Produksi

Activity diagram form input produksi dapat dilihat pada Gambar 111.14.

Sebagai berikut :

._; Tambah Data
Produksi

Tidak Lengkap

Tidak Lengkap
Lengk:
Edit Data engrep
Produksi
Tidak Lengkap
Lengkap
Hapus Data Pilih Data
Produksi Produksi —>
Tidak Lengkap
Keluar Data
Produksi

Lengkap
Batal Data Pilih Data
Produksi Produksi

Gambar 111.14. Activity Diagram Form Produksi
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[11.3.1.4 Sequence Diagram

Sequence Diagram menggambarkan perilaku pada sebuah skenario,
diagram ini menunjukkan sgjumlah contoh objek dan message (pesan) yang
diletakkan diantara objek-objek ini di dalam use case, berikut gambar sequence
diagram:
a.  Sequence DiagramLogin

Sequence diagram update data dapat dilihat pada Gambar 111.15. Sebagai

Logout

berikut :
Login ;Admin Page Update data
AN
Admin
' Login Page New | (item) |
% %
Invalid D
i  View (item) Message Succes
D o D

Gambar 111.15. Sequence Diagram L ogin

b.  Sequence Proses Data Bahan Baku
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Sequence diagram form data bahan baku dapat dilihat pada Gambar 111.14.

Sebagai berikut :
;Halaman utama ;login Form Bahan
Qn% Baku
: View (item) i Proses Data
) View(item 7 Open New ] BahenBaku [ |
il N dpenNew .

Invalid

— Message Succes ——, Sent (item)

Gambar 111.16. Sequence Diagram Proses Data Bahan Baku

C. Sequence Proses Data Devisi

Sequence diagram form data devisi dapat dilihat pada Gambar 111.17. Sebagal

berikut :
:Halaman utama login Form Data Devisi
;C AN
Admin i
i View ( tem) Proses Data i
) Viewd en New ] Devis ]
p e
Invalld
7 M essage Succes — . Sent(item)

Gambar 111.17. Sequence Diagram Proses Data Devisi

d. Sequence Proses Data Jabatan
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Sequence diagram form data jabatan dapat dilihat pada Gambar 111.18.

Sebagai berikut :
j\ Halaman utama login Form Data Jabatan
dmin
R i | ProssDaa |
View (item). D Open New 3
Invalid '

— Message Succes | Sengt(item)

Gambar 111.18. Sequence Diagram Proses Data Jabatan

e. Sequence Proses Data Karyawan

Sequence diagram form data karyawan dapat dilihat pada Gambar 111.19.

Sebagai berikut :
Form Data
Halaman utama login Karyawan
G
Vi (item) | Proses Data |
— View (item — Open New —  Karyawan ]
Invaid
nvai
%
A Message Succes  Sent (item)
g

Gambar 111.19. Sequence Diagram Pfoses Data KaryaWan

f.  Sequence Proses Data Produk



71

Sequence diagram form data produk dapat dilihat pada Gambar 111.20.

Sebagai berikut :

;Halaman utama

;logi

n

Form Data Produk

|a/v(|tem) Open New
Invalld D

Message Succes

Proses Data

Produk S

Sent (item)

.

Gambar 111.20. Sequence Diagram Proses Data Produk

0. Sequence Proses Data Rekap Produksi

Sequence diagram form data rekap produksi dapat dilihat pada Gambar 111.21.

Sebagai berikut :
Form Rekap
Halaman utama login Produksi
Gmin
( : ‘ Proses Data Rekap
——  View (item) : o o Produksi .
N pen New
. - —_—
Invalid
%
L Message Succes i Sent (item)
%

Gambar 111.21. Sequence Diagram Proses Data Rekap Produksi



h. Sequence Proses Data Bahan Mentah
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Sequence diagram form data bahan mentah dapat dilihat pada Gambar 111.22.

Sebagai

;n}n

berikut :

Halaman utama login Form Bahan Mentah
Vi it Proses Data Bahan
iew (item — —
. Open New > Mentah
Igvalld
Message Succes [~ Sept (item)

Gambar 111.22. Sequence Diagram Proses Data Bahan Mentah

I.  Sequence Proses Data Produksi

Sequence diagram form data produksi dapat dilihat pada Gambar 111.23.

Sebagai

dmin

berikut :
Halaman utama ;login Form Data Produksi
- Proses Data
View (item) Open New . Produksi ]
Invalid
M essage Succes ’— Sent (item)

:

Gambar 111.23. Sequence Diagram Proses Data Produksi
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[11.3.2. Desain Sistem Detail
Desain sistem detail dari perancangan sistem informasi produksi
pewangi pakaian pada PT. Mayora Berbasis Client Server ini adalah sebagai

berikut :

[11.3.2.1. Desain Output
Desain sistem ini berisikan pemilihan menu dan hasil pencarian yang

telah dilakukan. Adapun bentuk rancangan output dari perancangan sistem
informasi produks pewangi pakaian pada PT. Mayora Berbasis Client Server ini
adalah sebagai berikut :
1. Rancangan Output Laporan Bahan Baku

Rancangan output laporan bahan baku berfungsi menampilkan data-data
bahan baku produks pewangi pakaian. Adapun rancangan output laporan bahan

baku dapat dilihat pada Gambar 111.24. sebagai berikut :

FT.MAYVORL
Laporan Bahan Balm

ID Bahan Hama Bahan Price Satuan Stok

Tm T FIEa FI FI=x

ERI]] T e =] T

Medarn, ................
Diketatnd oleh, Dicetak oleh,
Ka. Produksi Admin Produksi

[ ) [ )

Gambar 111.24. Rancangan Output L aporan Bahan Baku
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2. Rancangan Output Laporan Bahan Utama
Rancangan output laporan bahan utama berfungsi menampilkan data-data
bahan utama yang digunakan setiap produk pewngi pakaian. Adapun rancangan

output laporan bahan utama dapat dilihat pada Gambar 111.25. sebagai berikut :

PT.MATORL
Laporan Eommposisi
1D Produk Harma Prodak ID Bahan Hama Bahan Oy Pengannaan
1
i1 Hi2m EEE=EE] EEZE] EE=E]
i1 Hi2m EECEEE] EEZE] EE=E]
Medary, ........... ...
Diiketalai olel, Diicetak oleh,
Ka. Produksi A odmin Produksi
C hl C 2

Gambar 111.25. Rancangan Output L aporan Bahan Utama

3. Rancangan Output Laporan Devisi
Rancangan output laporan devis berfungs menampilkan data-data devisi
yang mengerjakan produksi. Adapun rancangan output laporan devisi dapat dilihat

pada Gambar 111.26. sebagai berikut :
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PT. MAYOEL
Laporan Divisi
ITy Dipmisi Hama Diprsi
=010 EET]
1o Y]
Wledan, ................
Diketatiai oleh, Dicetak oleh,
Ka. Produlksi Aodmin Produlos:
g 2 ( 2

Gambar 111.26. Rancangan Output L aporan Devis
4. Rancangan Output Laporan Jabatan
Rancangan output laporan jabatan berfungs menampilkan data-data jabatan
pada PT. Mayora. Adapun rancangan output laporan jabatan dapat dilihat pada

Gambar 111.27. sebagai berikut :

FT. MAYORA
Laporan Jahatan
ID Jahatan Tabatan 1 Per Bulan aji Per Tabim
(10 R AR e
T VA ey e
Iledaty ....oooooeen e
Diketabi olel, Dicetak oleh,
Ka. Produksi A dmin Produke
( ) ( )

Gambar 111.27. Rancangan Output L aporan Jabatan



5. Rancangan Output L aporan Karyawan

Rancangan output laporan karyawan berfungss menampilkan data-data karyawan

pada PT. Mayora. Adapun rancangan output |aporan karyawan dapat dilihat pada

gambar 111.28 berikut :

FT. MATCORA

Laporan E aryeraran
jis] M ama Famranaran JE. A larmat ID Dineisi ID Jahatam
Flanraaran
(010 ] (010 Bl (10 0100
(10 AR (10 ErE== (10 AR
Medaty, ................

Diketahud oleh, Dicetak oleh,
Ea. Produksi Audmin Produlksi

L

Gambar 111.28. Rancangan Output L aporan Karyawan

6. Rancangan Output Laporan Produk

Rancangan output laporan produk berfungsi menampilkan data-data

produk pada PT. Mayora. Adapun rancangan output laporan produk dapat dilihat

pada gambar 111.29 berikut :

PT. MAYVORS

C

LaporanProdalk
ID Produal: HMara Frodal: Farlaze
010 AN E10)
)] ] =1
MMedaty, ... ...
Diketalni olely, Diicetals oleh,
Ea. Produksi A dmin Produlksi

Gambar 111.29. Rancangan Output L aporan Produk
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7. Rancangan Output Form Pil Lap Produksi/Devisi/Produk Bulanan

Rancangan output form pil lap produksi/devisi/produk bulanan berfungs
menampilkan data-data produksi/devisi/produk bulanan pada PT. Mayora.
Adapun rancangan output form pil lap produksi/devisi/produk bulanan dapat

dilihat pada Gambar 111.30. sebagai berikut :

FornnFil Lap Fekap
LapozanProdnki
Fmlan Tabom Prednoki
IT Prodak
LTt
I oo
Lt
Cetal Thahap

Gambar 111.30. Rancangan Output Form Pil Lap Produksi/Divisi/Produk

Bulanan
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FT.MATORA
Laporan Rekapiulasi Produlksi Per Divisi

EiPndidi  Ycooooo)
1D Nama Total Tatal il Total Total Biaya Total Biaya Tatal HFP
Produk | Produk Tml Tam Bahan Tenaza Kerja OH Pabrik
Produksi | Produksi Utana Langamng
T | A | G | 9 ] FEEEy TR LRy
/ - / : / 3 / a / - £ - / 3 £ -
/ ;| F / / Vi / Vi
T | L4 | GeeE | 9 59 FEER Ly TRy
Medar, ........... ...
Diketatu oleh, Dicetak oleh,
Ka. Produksi Admin Produksi

Gambar 111.31. Rancangan Output L aporan Produksi/ Devisi/ Produk

Bulanan

8. Rancangan Output Form Pil Lap Rekapitulasi Produksi/ Produk Bulanan
Rancangan output form pil lap rekapitulas produksi/ produk bulanan

berfungs menampilkan data-data rekapitulasi produksi/ produk pewangi pekaian

pada PT. Mayora. Adapun rancangan output form pil lap rekapitulasi produksi/

produk bulanan dapat dilihat pada Gambar 111.32. sebagai berikut :



Formn PilLap Fekap

LaperanProduki
\ 4
Erlan, Takom Froduki
h 4
ID Pxodd
Lit
Catak Tubhp

Gambar 111.32. Rancangan Output Form Pil Lap Produksi
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FT. MATORA
Laporan Rekapitulasi Froduaksi

FhuFProdnki S%ooooooocos
jin] Hama Total Total Iml Total Total Biaya Total Biaya Total HFF
Produk Prodak Jrl Jam Eahan Tenaga Kerja OH Pabrik
Produksi Produksi MMtama Langsung
i Hiam Rk EEEE] EEEE] EEEEEE] EEEE ] EEEEE]
(1) Hm R EEEE] EEEE] EEEEE] EEEE ] EEEE ]
IMedan, ................

Diketabhni oleh, Dicetak oleh,
Ka. Produksi Admin Produksi

s

Gambar 111.33. Rancangan Output L aporan Rekapitulas

Produksi / Produk Bulanan
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[11.3.2.2. Desain I nput

Perancangan input merupakan masukan yang penulis rancang guna
lebih memudahkan dalam entry data. Entry data yang dirancang akan |ebih mudah
dan cepat dan meminimalisir kesalahan penulisan dan memudahkan perubahan.

Perancangan input tampilan yang dirancang adalah sebagai berikut :
1. Perancangan Input Form Login

Perancangan input form login berfungsi untuk verifikasi pengguna yang

berhak menggunakan sistem. Adapun rancangan form login dapat dilihat pada

Gambar 111.34. sebagai berikut :

LoGIN S¥STEM

PT. MATYTORA

In

Loz

Pasmarord

Gambar 111.34. Rancangan Input Form Login
2. Rancangan Input Menu Utama
Rancangan input menu utama berfungsi untuk menampilkan tampilan utama
dari user interface. Adapun rancangan menu utama dapat dilihat pada Gambar

[11.35. sebagai berikut :
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FT.MAYTORAL

PT. MAYORA

File
File Bahan Ealm

File Divisi
Laporan

File Jabatan

File Produk

File Komposisi

File Produlksi

Gambar 111.35. Rancangan Input Form Menu Utama
3. Rancangan Input Form Input Bahan Baku
Perancangan input form input bahan mentah merupakan form untuk
penyimpanan data-data bahan mentah. Adapun bentuk form input bahan mentah

dapat dilihat pada Gambar 111.36 Sebagai berikut :

FT.MAYORA
E | | | EZEN |
| | | | [ || |
EZTTNE |

Hewr Simpan Edit Hapus Tpdate
IDEzhan HamaBahan Frice Satuan Stok
Z(lm Ziam Qa0 ] P
Z(1m PN EEzE ] EE=] FE=s]

Gambar 111.36. Rancangan I nput Form Bahan Baku
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4.  Rancangan Input Form Input Devisi
Perancangan input form input devis merupakan form untuk penyimpanan
data-data devisi. Adapun bentuk form input devis dapat dilihat pada Gambar

[11.37. Sebagai berikut :

PT. M4 TORA
| mows | | |

| Homa Divii | | |

| Hewr || S || Fdit || Hapus || Update
i Wimsbnas

%0 p(#A)

yCgli] p#1)

Gambar 111.37. Rancangan Input Form Devis
5. Rancangan Input Form Input Karyawan
Perancangan input form input karyawan merupakan form untuk
penyimpanan data-data karyawan. Adapun bentuk form input karyawan dapat

dilihat pada Gambar 111.38 Sebagai berikut :
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PT.MAYOFRA
ID Hagrawan | | Alamat J
Hama Fageman | ID Dai j
Toxi Folani i D Farrawan ‘
Hewr | | Eimpan | | Edit | | Hapus | | Updat |
TDE ayaoaran M amaF avaaran JemisEelamnm Satnan Stok
] ] EECES] EEE EEE
EIN]] ] EEEES] EE= EE]

Gambar 111.38. Rancangan I nput Form Karyawan
6. Rancangan Input Form Input Jabatan
Perancangan input form input jabatan merupakan form untuk penyimpanan
data-data jabatan. Adapun bentuk form input jabatan dapat dilihat pada Gambar

[11.39 Sebagai berikut :

PT. MAVORA
Euml | B |
e | | | | corama | | |
| Wear | | & iinpas | | Edit | | Hapus | | Update |

I Jabat an Jabatan FajiFP'erBulan FanPedin

=1 () SEFETE EE=]

1o FAET] EEEEES] QT

Gambar 111.38. Rancangan I nput Form Jabatan
7. Rancangan Input Form Input Produk
Perancangan input form input produk merupakan form untuk penyimpanan
data-data produk. Adapun bentuk form input produk dapat dilihat pada Gambar

[11.40 Sebagai berikut :



PT MATORA
| meuea | | |
E=ml |
XN |
Hear Simpan Edit Hapus Update
IDPmodul: HarmaPiodulk Paclage
(10 AN Lz
L L
(10 (20 L]

Gambar 111.40. Rancangan I nput Form Produk

8.  Rancangan Input Form Input Bahan Utama

Perancangan input form input bahan utama merupakan form untuk

penyimpanan data-data bahan utama. Adapun bentuk form input bahan utama

dapat dilihat pada Gambar 111.41 Sebagai berikut :

PT.MAVORA
Frodnl Lt
IDFmdik | HamdPmddk B&fl;‘l@ijzDﬂcI:i:J{PWMJIIDE‘ahan NamaBahan | QtyPengzumaan
FRIN] AN (1M R EET D
[ / / /
/ / / /
(e I A /
IDEshan | HamaBakean ’Ir "[ ’II "[
(1 ] ‘,r |'r ‘,r |'r
Bt [ / / /
Delete leI f ]'JI J'H
(10 FAREN] (10 PN EETe EE=

Gambar 111.41. Rancangan I nput Form Bahan Utama
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9. Rancangan Input Form Pil Lap Rekapitulasi Produksi

Rancangan input form pil lap rekapitulasi produksi berfungsi menampilkan
data-data rekapitulasi produksi pewangi pakaian pada PT. Mayora. Adapun
rancangan input form pil lap rekapitulasi produks dapat dilihat pada Gambar

[11.42. sebagai berikut :

Form Pil Eekap Produksi
Emlan Tn Tabom Prodnki
v Hagus
ID Farramwan
Tpdata
Lit

Gambar 111.42. Rancangan I nput Form Pil Rekapitulasi Produksi
Setelah katagori rekapitulasi produks diinputkan, maka akan muncul form
pil input rekapitulasi produks berdasarkan kriteria yang diinputkan seperti

gambar di IV.43 dibawah ini :

Fom Rekap Hastl Produkat

Totl Femlo b Prrod ik Ful tigboddy | Tl | dldtadds | Thoiwina | Dhiead | Jobiaids | |olcbiodls

° : g Afll) ] Afl0] (1] i) i 100

ol b Tam Pk ]

L] Bivys Fihom Trms | |
. : )

Il aup gy [ ]

Yol Bigys CuuchstPof I

TonlEEE —

W | W T |7 T

Gambar 111.43. Rancangan I nput Rekapitulasi Produksi
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9. Rancangan Input FormInput Produksi
Perancangan input form input produksi merupakan form untuk penyimpanan
data-data produks pewangi pakaian yang dilakukan oleh client. Adapun bentuk

forminput tepung terigu dapat dilihat pada Gambar 111.44 Sebagai berikut :

Fom Produksi
Emlan, Tobom Prodiked !
[ Prodnki I:l Trm b Fro i I:l Fiisyra Fiabam Tiuma I:l
Tangml ¥ ¥ T o Tom Prod e :| Birys hirwp Fora Lingmy :|
Wi [
Lit
10 Buban toboday | Dddm Homddm | i [ A lodi
— Bl b Billi] T xJnJ T
[Hams Faban Rl — o
] | 1 Kiil] K] K T K] T
b e gymsn —
Mo lsh f4 Faban
a1l —
Lit tokoday | DRopown | Moofopowm | CokeHo
(b Kill] H[fﬁ]r KiI a TR
[Hams Fazesnan
T Tuhehn iz éééé
[#4jiFur Briky. — A ] Bl T

Gambar 111.44. Rancangan I nput Rekapitulasi Produksi

11.3.2.3. Perancangan Database
[11.3.2.3.1. Desain Tabéd/File

Perancangan struktur database adalah untuk menentukan file database
yang digunakan seperti field, tipe data, ukuran data. Sistem ini dirancang dengan

menggunakan database MYSQL



Berikut adalah desain database dan tabel dari sistem yang dirancang.
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1. Tabd User
NamaDatabase : Pewangi
Nama Tabel : TabelUser
Primary Key . IDUser
Foreign Key -
Tabd 111.1 Tabe User
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
*| DUser Varchar 10 *| DUser
NamaUser Varchar 20 NamalUser
Password Varchar 20 Password
Level Varchar 10
Status Varchar 10
2. Tabel Bahan Baku
NamaDatabase : Pewangi
Nama Tabel : TabelBahanBaku
Primary Key : IDBahan
Foreign Key -
Tabd 111.2 Tabel Bahan Baku
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
*K odeBahan Varchar 20 *K odeBahan
NamaBahan Varchar 40 NamaBahan
Price Double 8 Price
Satuan Varchar 25 Satuan
Stok Int 4 Stok




3. Tabel Bahan Utama
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NamaDatabase : Pewangi
Nama Tabel : TabelBahanUtama
Primary Key -
Foreign Key : IDProduk, IDBahan
Tabel 111.3 Tabel Bahan Utama
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
IDProduk Varchar 10 IDProduk
IDBahan Varchar 10 IDBahan
QtyPenggunaan Int 4 QtyPenggunaan
4. Tabel Devis
NamaDatabase : Pewangi
Nama Tabel : TabelDevis
Primary Key : IDDevisi
Foreign Key -
Tabel 111.4 Tabel Devisi
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
*IDDevis Varchar 10 *IDDevis
Devisi Varchar 40 Devisi
5. Tabel Jabatan
NamaDatabase : Pewangi
Nama Tabel : Tabel Jabatan
Primary Key . IDJabatan

Foreign Key
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Tabel I11.5 Tabel Jabatan

Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
*| DJabatan Var char 10 *| DJabatan
Jabatan Varchar 40 Jabatan
GgjiPerBulan Double 8 GgjiPerBulan
GajiPerHari Double 8 GajiPerHari

6. Tabel Karyawan
NamaDatabase : Pewangi
Nama Tabel : TabelKaryawan
Primary Key : IDKaryawan
Foreign Key : IDJabatan, IDDevis
Tabel 111.6 Tabel Karyawan
Nama Field Tipe Data Ukuran K eterangan
*|DKaryawan Var char 10 *|DKaryawan
NamaK aryawan Varchar 40 NamaK aryawan
JK Varchar 10 JK
Alamat Varchar 50 Alamat
IDJabatan Varchar 10 IDJabatan
IDDevisi Varchar 10 IDDevisi
7. Tabe Produk Pewangi
NamaDatabase : Pewangi
Nama Tabel : Tabel ProdukPewangi
Primary Key : IDProduk
Foreign Key -
Tabe I11.7 Tabel Produk Terigu
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
*1 DProduk Var char 10 *1 DProduk
NamaProduk Varchar 40 NamaProduk
Package Varchar 15 Package




8. Tabda Form Produksi

NamaDatabase : Pewangi
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Nama Tabel : TabelFormProduksi
Primary Key : NoProduksi
Foreign Key : IDProduk
Tabel I111.8 Tabel Form Produksi
Nama Field TipeData | Ukuran Keterangan
*NoProduksi Var char 15 *NoProduksi
TglProduksi Int 4 TglProduksi
BInProduksi Varchar 10 BInProduksi
ThnProduksi Int 4 ThnProduksi
IDProduk Varchar 10 IDProduk
JmlProduksi Int 4 JmIProduksi
JmlJamProduksi Int 4 JmlJamProduksi
IDDevisi Varchar 10 IDDevisi
BiayaBahanUtama Double 8 BiayaBahanUtama
BiayaT enagaK erjalangsung Double 8 BiayaT enagaK erjalangsung
9. Tabel Rekapitulasi Produksi
NamaDatabase : Pewangi
Nama Tabel : Tabel Rekapitul asiProduksi
Primary Key -

Foreign Key

: IDProduk
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Tabd 111.9 Tabel Rekapitulasi Produksi

Foreign Key

: NoProduksi, IDBahan

Nama Field Tipe | Ukuran Keterangan
Data
BInProduksi Varchar 10 BInProduksi
ThnProduksi Int 4 ThnProduksi
IDProduk Varchar 10 IDProduk
Total JmlProduksi Int 4 Total JmlProduksi
Total JmlJamProduksi Int 4 Total JmlJamProduksi
TotalBahanUtama Double 8 TotalBahanUtama
TotalBiayaT enagaK erjalangsung | Double 8 TotalBiayaT enagaK erjalangsung
Total BiayaOHPabrik Double 8 Total BiayaOHPabrik
Total HPP Double 8 Tota HPP
10. Tabel Penggunaan Bahan
NamaDatabase : Pewangi
Nama Tabel : Tabel PenggunaanBahan
Primary Key -
Foreign Key : NoProduksi, IDBahan
Tabel 111.10 Tabel Penggunaan Bahan
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
NoProduksi Varchar 15 NoProduksi
IDBahan Varchar 10 IDBahan
Price Double 8 Price
Qty Int 4 Qty
SubTotal Double 8 SubTotal
11. Tabel Temp
NamaDatabase : Pewangi
Nama Tabel : Tabel Temp
Primary Key -




Tabel [11.11 Tabel Temp

Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
NoProduksi Varchar 15 NoProduksi
IDBahan Varchar 10 IDBahan
Price Double 8 Price
Qty Int 4 Qty
SubTotal Double 8 SubTota

12. Tabel Rincian Ggji

NamaDatabase : Pewangi

Nama Tabel : TabelRincianGgji

Primary Key |-

Foreign Key : NoProduksi, IDKaryawan

Tabel I11.12 Tabel Rincian Gaji

Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
NoProduksi Varchar 15 NoProduksi
IDKaryawan Varchar 10 IDKaryawan
GajiPerHari Double 8 GagjiPerHari

13. Tabel Temp Gaji

NamaDatabase : Pewangi

Nama Tabel : Tabel TempGgji
Primary Key -
Foreign Key : NoProduksi, IDKaryawan

Tabe 111.13 Tabd Temp Gaji

Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
NoProduksi Varchar 15 NoProduksi
IDKaryawan Varchar 10 IDKaryawan
GajiPerHari Double 8 GagjiPerHari




93

111.3.2.3.2. KamusData

Kamus data merupakan suatu daftar terorganisas tentang komposisi

elemen data, aliran data dan data store yang digunakan. Pengisian data dictionary

dilakukan setiap saat selama proses pengembangan berlangsung, ketika diketahui

adanya data atau saat diperlukan penambahan data item ke dalam sistem. Berikut

Kamus Data dari perancangan Sistem Informasi Produksi Pewangi Pakaian

(Molto) Pada PT. Mayora Berbasis Client Server adalah sebagai berikut :

1

2.

User ={IDUser} + {NamaUser} + {Password} + {Level} + {Status}

Bahan Baku = {IDBahan} +{NamaBahan} + {Price} + {Satuan} + { Stok}
Bahan Mentah = {IDProduk} + {IDBahan} + { QtyPenggunaan}

Devis = {IDDevisi} +{Devisi}

Jabatan = {IDJabatan} + {Jabatan} + { GgjiPerBulan} + { GgjiPerHari}
Karyawan = {IDKaryawan} + {NamaKaryawan} + {JK} + {Alamat} +
{IDDevis} + {1DJabatan}

Produk Terigu ={IDProduk} + { NamaProduk} + { Package}

Form Produksi ={NoProduksi} +{TglProduksi} + {BInProduksi}

+

+

{ThnProduksi} + {IDProduk} + {JmIProduksi} + {JmlJamProduksi}

{IDDevisi} +{BiayaBahanUtama} + { BiayaTenagaK erjaLangsung}

+

Rekapitulasi Produks = {BInProduksi} + {ThnProduksi} + {IDProduk}
{TotaldmlProduksi} + {TotaldmlJamProduksi} + {TotaBahanUtama} +
{ Total BiayaT enagaK erjal_angsung} + { Total BiayaOHPabrik} +

{Tota HPP}
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10. Penggunaan Bahan = {NoProduksi} + {IDBahan} + {Price} + {Qty} +
{SubTotal}

11. Temp ={NoProduksi} + {IDBahan} + {Price} +{Qty} + {SubTotal}

12. Rincian Ggji ={NoProduksi} + {IDKaryawan} + { GgjiPerHari}

13. Rincian Ggji ={NoProduksi} + {IDKaryawan} + { GgjiPerHari}

[11.3.2.3.1. Normalisas

Berikut adalah normalisas Sistem informasi akuntans jasa
konstruksi adalah seperti pada gambar berikut ini :
1. Step 1 bentuk tidak normal (dalam bentuk ini masukaan semua file tanpa

terkecuali, walaupun file-file tersebut ganda).

[T oF ro calcai]

[T =1F rochaloai]

[B 1P rodalocai]
MTluaT ' rocdiako=1]
MIoFrodnk’]

[Tzl F rocdodk =17
[TmlTamFProdoak=i]
AT esmi=i]
[BiazraBEabhanlTtarmal]
LlmlH1azra l ' emamabkl erjal anssi1ane]
L Lo dials |

LI mrmna Frocddals |
[Facltazms]
dIDoEatiarn]

AT amaBEaliarn]
[T'rice=]

= atiaaaa]

[EEE =05 |
I T e wizsi]

[Cre=mi=i]

A JTabatara]
[Tahatan]

[VFajiF erFialan]
LLFAajiHerHar]

IO E _ aryrawmar]
[ETamaF arcraww-ar]
[TEZ]

[Zlarnat]

DI c=riai]

AT alsatara]

I T vroject]

OAdama Froject]
[B1nF rodchak=i]

[T hrFrordiaks=si]

LI IFrardiak |

Ll'otall sl rodualkeea |
[Totall sl amFProdialoei]
[TotalBalhanlTtaral]
[TotalBiayal enamak erjal = mevaeagr]
[TotalBiawa ) HFP albrild]
[TouLadH T FF

Gambar [11.45 : Bentuk Tidak Normal
2. Step 2 bentuk 1 NF (dalam bentuk kesatu pisahkan file-file tersebut menjadi

miliknya sendiri dalam satu tabel).
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[NoP rodukst]

[TelProduksi]

(Bl roduksi]

[TheProdubsi]

[1DProduk]

UmProduks)

[mllamProdukst]

[1DDevisi]

[BiayaBahanltama]

I mlBrayaTensgakeraLanzsung]

[1DProcdk]
MamaProcuk]

[Package]

(1D abatan]
ahatan]
[GaytPetBulan]
[GaytPetHart]

DK styawan)
MamaKaryawan)
K

[Alamat)
[DDesisi]

D shatan]

[1DBahan]
[atraBahan]
[Prict]

[atuan]

ok

Bl toduksi]

[TheProdukst]

MDProduk]

[TotallmPraduks]
[TotallmllamProduksi]
[TotalBshanlTtama)

[TotalBiayal enagaklerjalangsurg]
[TotalBiaya0HPabrik]

[TotaHIF)

Gambar 111.45. Normalisasi Tahap 1 (1 NF)

3. Step 3 bentuk 2 NF (dalam bentuk kedua, sudah dalam bentuk normal

kesatu). Lalu tiap-tiap tabel diberi nama file dan primary key, serta terakhir

beri namarelasinya.
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Devisi

IDDevisi]
[Devisi]

Bahan Utama

[IDProduk]
[IDBahan]
[QtyPenggunaan]

[IDBahan] **

Produk Pewangi
Form Produksi [IDProduk]
[NamaProduk]
[Package]
[NoProduksi]
[TglProduksi]
[BInProduksi]
[ThnProduksi]
[IDProduk]
[ImlProduksi] Bahan Baku
[JmlJamProduksi]
[IDDevisl]
[BiayaBahanUtama] [IDBahan]
[JmiBiayaT enagaK erjalangsung] [NamaBahan]
[Price]
[Satuan]
[Stok]
[IDProduk] ** <<
[IDDevisi] ** <
Rekap Produksi
Karyawan
[BInProduksi]
[IDKaryawan] [ThnProduksi]
[NamaK aryawan] [IDProduk]
[IK] [Total JmlProduksi]
[Alamat] [ Total Iml JamProduksi]
[IDDevisi] [TotalBahanUtama]
[1DJabatan] [Total BiayaT enagaK erjal angsung]
[TotalBiayaOHPabrik]
[TotaHPP]
[IDJabatan] ** o=
Jabatan
[1DJabatan] ||
[Jabatan]
[GéjiPerBulan]
[GajiPerHari]

Gambar 111.46. Normalisasi Tahap 2 (2 NF)
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4. Step 4 bentuk 3 NF (dalam bentuk ini foreign key harus dipisahkan dalam dua

tabel/file terpisah)

Form Produksi Produk Pewangi
[NoProduksi] = [IDProduk] 4
[TolProduksi] [NamaProduk]
[BInProduksi] [Package]
[ThnProduksi]
[IDProduk]
[JmlProduksi]
[Iml JamProduksi] Bahan Baku Bahan Utama
_| [IDDevisi]

[BiayaBahanUtama] | [IDBahar] “T4.| [1DProduk]
[JmiBiayaT enagaK erjal [NamaBahar] | [IDBahan]
anasinal [Price] [QtyPenggunaan]
[IDProduk] ** o [Satuan]

[Stok]

Penggunaan Bahan
Karyawan
Rekap Produksi || [NoProduksi]
[IDKaryawan] - L| [IDBahan]
[NamaK aryawan] [BInProduksi] [Price]
[IK] [ThnProduksi] [Qty]
[Alamat] [IDProduk] [SubTotal]
| | [IDDevisi] [Total JmlProduksi]

[IDJabatan] [ Total JmlJamProduksi]

[TotalBahanUtama]

[TotalBiayaT enagaK erja Rincian Gaji

ebetar Langangl

[TotalBiayaOHPabrik]

[TotaHPP] || [NoProduksi]
[IDJabatan] 1 [IDKaryawan]
[Jabatan] — [GajiPerHari]
[GajiPerBulan] Devis
[GajiPerHari]

IDDevisi]

[Devisi]

Gambar 111.47. Normalisasi Tahap 3 (3 NF
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111.3.2.3.3. ERD (Entity Relationship Diagram)

Setelah merancang database maka dapat dibuatkan relasi antar tabel
sebagal kebutuhan data. Relasi ini menggambarkan hubungan antara satu tabel
dengan tabel yang lain. Apakah hubungan satu dengan satu, satu dengan banyak
dan banyak dengan banyak.

Adapun relas antar tabel dapat ditunjukkan pada gambar 111.48.

sebagal berikut :
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ThnProdu
ksi

GajiPerB
ulan
Jabat
an
*IDJab GgjiPerH
atan a
M
Karyaw Mempu Jabatan Mempu Devis
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Gambar 111.48. Entity Relationship Diagram (ERD) Perancangan Sistem
Informasi Produks Pewangi Pakaian (Molto) PT.Mayora Berbasis Client
Server
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