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ANALI1SISDAN PERANCANGAN

[11.1. Analisis Sistem Yang Berjalan

Pada PT. Cipta Mebelindo Lestari khususnya pada bagian mesin produks
daam menentukan atau menghitung penyusutan mesin produks masih
semikomputerisasi. Pada perusahaan tersebut masih menggunakan Microsoft
Word dan Microsoft Excel oleh sebab itu didalam pembuatan laporannya sering
terjadi keterlambatan dan didalam mencari nila penyusutan mesin masih rawan
terjadi sebuah kesalahan. Maka diperlukan sebuah sistem untuk mencari dan
menghitung berapa nilai penyusutan mesin produks yang ada pada perusahaan

tersebut .

[11.1.1. Analisis Input

Dalam penentuan penyusutan harga mesin produks pada PT. Cipta
Mebelindo Lestari, admin mengambil data pembelian mesin yang berisi id mesin,
nama mesin, harga mesin, masa manfaat, data hasil produks yang berisi jumlah
produksi perhari, jenis produksi. Kemudian admin akan menghitung berapa

penyusutan mesin tersebut dan membuat |aporan penyusutan mesin.
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[11.1.2. Analisis Proses
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Proses sistem perhitungan penyusutan harga mesin produksi dapat

digambarkan dengan Flow Of Diagram (FOD) seperti gambar 111.1 berikut :

Flow Of Document

ADMIN

PIMPINAN

Mulai )

Data Mesin

Proses
Mnghitung
Penyusutan
Data Mesin

k.

[

Laporan
Penyusutan Mesin
Produksi

F

Laporan Penvusutan
Mesin Produksi

Vi

‘\_._/—._‘\\

Selesai

Gambar 111.1. Flow Of Document (FOD)
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[11.1.3. Analisis Output

Berdasarkan dari analisis input dan anaisis proses maka akan
menghasilkan suatu laporan atau (output), dimana laporan output tersebut
menampilkan data dari pembelian mesin produksi berupa nama mesin, id mesin,

harga mesin, data hasil produksi berupa nama barang, id barang, harga barang.

[11.2. Penerapan Metode

Metode hasil produksi merupakan metode perhitungan penyusutan aset
tetap, dimana beban penyusutan pada suatu periode akuntansi dihitung
berdasarkan berapa banyak produk yang dihasilkan selama periode akuntansi
tersebut dengan menggunakan aset tetap itu. Semakin banyak produk yang
dihasilkan dalam suatu periode, semakin besar beban peyusutannya, demikian
sebaliknya. Besarnya beban penyusutan aset tetap dihitung dengan cara
mengurangkan taksiran nilai residu dari harga perolehannya, dan membagi
hasilnya dengan taksiran jumlah produk yang akan dihasilkan dari aset tetap

tersebut selama umur ekonomisnya.

Rumus:
Harga Perolehan — Nilai Sisa

Penyusutan =
Taksiran Jumlah Total Produk yang Dapat Dihasilkan

( Rudianto ; 2012 : 263)
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[11.3. Evaluas Sistem Yang Berjalan
Setelah mempelgjari dan mengamati sistem perhitungan penyusutan harga
mesin yang sedang berjaan pada PT. Cipta Mebelindo Lestari, penulis
menyimpulkan bahwa sistem yang berjalan saat ini masih belum efisien karena
masih menggunakan Microsoft Word dan Microsoft Excel dalam ha pembuatan
laporan dan penyusutan harga mesin produksi. Sehubungan dengan permasalahan
yang ada maka penulis mencoba untuk mengidentifikasi masalah sebagai berikut :
1. Pengolahan dan pencatatan data penyusutan harga mesin produksi pada
PT. Cipta Mebelindo Lestari masih menggunakan Microsoft Word dan
Microsoft Excel.
2. Adanya kesalahan-kesalahan yang terjadi pada saat melakukan pengolahan
data penyusutan harga mesin produksi pada PT. Cipta Mebelindo Lestari.
3. Kurang efisiennya kinerja karyawan, jika dalam proses pengelolaan data
belum diterapkannya suatu aplikasi yang mempermudah dan menghemat
waktu.
4. Adanya keterlambatan laporan penyusutan harga mesin  produksi
dikarenakan dalam pembuatan laporan masih semikomputerisasi sehingga

mempengaruhi informasi yang dibutuhkan dengan cepat.

Dari masalah diatas maka adapun solus yang akan dibuat yaitu
mempermudah mencari berapa penyusutan harga mesin produksi karena
perhitungan dilakukan secara otomatis sehingga tidak akan terjadi kesalahan

untuk mencari penyusutan harga mesin peroduksi.
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[11.4. Perancangan Sistem
[11.4.1. Desain Sistem Secara Global

Prosedur sistem akan digambarkan dengan menggunakan UML. Unifield
Modeling Language (UML) adalah sebuah bahasa yang berdasarkan
grafik/gambar untuk memvisuaisasi, menspesifikasi, membangun, dan
pendokumentasian dari sebuah sistem pengembangan software berbasis OO
(Object-Oriented). UML sendiri juga memberikan standar penulisan kelas-kelas
dalam bahasa program yang spesifik, skema database, dan komponen-komponen
yang diperlukan dalam system software. Dalam rancangan ini terdiri dari use case

diagram, class diagram, activity diagram, sequence diagram.



[11.4.1.1. Use Case Diagram

Admin

IMPLEMENTASI PRODUCTIVE QUTPUT METHOD UNTUK
MENCARI NILAI SISA MESIN PRODUKSI PADA
PT. CIPTA MEBELINDO LESTARI

Login ke Sistem

Laperan Mesin
Produksi
Laporan Hasil
Produksi
Laporan Penyusutan

Gambar : 111.2. Use Case Diagram

[11.4.1.2. Class Diagram

untuk mencari nilai sisamesin produksi yaitu:
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Fimpiran

Berikut ini merupakan class diagram pada sistem informas akuntansi



thlogin
-id: int
-passwond: varchar(30)
+OK)
+Ubah()
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*

Mesin

Penytpsutan

Hid *: int

-Mama_Mesin: varchan(50)
-Tahun_Pembelian: varchar(10)
~Harga_Pembelian: varchar{50}
-Masa_ Penggunaan: varchar(10)
-Status: varchar(20)

e *= Int
I-Mama_Mesin: varchar{50)

+Simpan()
+Edit()
#Hapus{}

FTahun Pembelian - varchar (10}
Harga_pembelian: varchar (50)
I-\asa_Penggunaan:varchar( 10}
F-Status: varchar{20)
Tahun_Penyusutan: varchar( 10}
I Taksiran_Produksi : varchan(50)
F-Nilal_Sisa : varchar{50)

- Total_Penyusutan : varchar 50)

Produksi

-id " it

-Jenis Measin varchan(50)
-Jenis_Produlsi: varchar{50)
-Jumlah_Produksi Perhari: wvarchar{20)

+Simpan(}
+Edit()
+Hapus()

[114.1.3. Activity Diagram

HSimpan(}
HEdit()

HHapusl)

Gambar : 111.3. Class Diagram

Berikut ini activity diagram terdapat pada sistem yang dirancang.

1. Login Admin

Berikut ini merupakan gambar activity diagram login admin.



Login Admin

Admin Sistem

BukaAplikasi %Gampil Form LogiD<—

h 4

Input Username dan
Password

Cek Validasi

Gambar : 111.4. Activity Diagram Login Admin

2. Input Data Mesin

Berikut ini merupakan gambar activity diagram input data mesin.



Admin Sistem

Klik Input Form Mesin
Mesin

Klik Add <

Y

\ A

Tdk Valid

Data Tersimpan

;

v

| |
P e

* Valid

Klik Update t/ > Data Terupdate

!

» Data Terhapus

Gambar : 111.5. Activity Diagram Input Data Mesin

3. Input Data Produksi

Berikut ini merupakan gambar activity diagram input data produksi.
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Admin

Sistem

Klik Input

Produksi

Form Produksi

Klik Add <

Y

Tdk Valid

Pilih Data

v

| ,
P e

v

Valid

»

> Data Tersimpan

Klik Update *>/\

|

».

Data Terupdate

>

Data Terhapus

Gambar : 111.6. Activity Diagram Input Data Produksi

4. Input Data Penyusutan Mesin Produksi

Berikut ini merupakan gambar activity diagram input data penyusutan mesin

produksi.
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Admin

Sistem

Klik Input

Form Penyusutan

Penyusutan

Klik Add

A

Tdk Valid

Pilih Data

v

<>ta> Ubah Data QM‘d

v

> Data Tersimpan

Valid
Gambar : 111.7. Activity Diagram Input Data Penyusutan Mesin Produksi

[11.4.1.4. Sequence Diagram

Berikut ini merupakan sequence diagram pada system yang dirancang.
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1. Sequence Diagram Login Admin

@ O OGN

Form Login Form Menu Utama Prose tabel admm
Admin ! | \ |
I
! ! I ' o
! Input Username dan | | S ) | Koneks |
| Password ! : Validasi Logln‘ I Database () !
. »
|
|
Username dan :
Password Salah !
___________________ S
Username dan
Password Valid
________ _‘ <________

Gambar : 111.8. Sequence Diagram L ogin Admin

2. Sequence Diagram Input Data Mesin
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0O K O Q

Admunistrator len Uiams Form Input Masin

Tampilkan Form []

"
B
B
L

|Mmu 0 I

IClick Forea Inpat Data
Mesin 0

|

Froses
¥
i
L]
H

"

!

Closs Form []
-

Tabal hiasin

Sizpan Dita [

[ TH

Khrsbei Dassbase[]

in-l.e Diata []

[T

Kondksi Database(]

Gambar : I11.9. Sequence Diagram Input Data Mesin

3. Sequence Diagram Input Data Produksi



O KO O

Administrator M enu Utams Form Input Produksi Froses
Tampilksn Form [] , :
Menu [] I .
YClick Fore Input Data :
Produksil
i Prosss -
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Q

Tabzl Produksi

Smwﬂﬂshn

"

[ TH

D Elobskai Dhatabusa(]

Upd:ltbnuﬂ

[T

........4“7.

H Cloge Form[]
-—

Edwaiei Dhatabasse]

Dielite Diats

[T

Kanedhei Datshasa

Gambar : 111.10. Sequence Diagram Input Produksi

4. Seguence Diagram Input Penyusutan
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g O KO o O

Adminigtratos W eevis Uama Form Input Froses
' Penyusutan '

Siznpan Diata []

M [ |:| FCcimwbuas That s [}

=] I

é Proses > [ . I |
L Kpeelsi Datdbose
. |:| 5 j ﬁe;kﬂahﬂ
e | O

Tampilksn Form []

Closs Form[) '
— ¥
H Handksi Databass[]

Gambar : 111.11. Sequence Diagram Input Penyusutan

[11.4.2. Desain Database

Basis data merupakan himpunan data yang berhubungan dan digunakan
bersama oleh berbagai kategori pengguna untuk memenuhi informasi suatu
organisasi. Sistem basis data adal ah keseluruhan sistem yang terdiri dari basis

data, DBMS, bahasa pemrograman dan pengguna pada sebuah sistem.

[11.4.2.1. Kamus Data
Kamus data merupakan uraian yang menjelaskan tentang table data atau

entitas serta field-field yang terdapat pada entitas yang ada. Kamus data
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digunakan sebagai acuan dalam pembangunan suatu database dan panduan bagi

pemakai sistem maupun untuk keperluan pengembangan sistem database.

Adapun table data atau entitas yang dibentuk adalah seperti berikut ini.

1. Tabel Login

2. Tabel Mesin

3. Tabd Produksi

4. Tabel Penyusutan

[11.4.2.2. Desain Tabel /File

= id + Nama Mesin + Tahun Pembelian + Harga
Pembelian + Masa Penggunaan+ Status

= id + Jenis Mesin + Jenis Produksi + Jumlah
Produks Perhari

= id + Nama Mesin + Tahun Pembelian+ Harga
Pembelian + Masa Penggunaan + Status + Tahun
Penyusutan + Taksiran Produksi + Nila Sisa +

Total Penyusutan

Berdasarkan kamus data tersebut di atas, maka struktur table data yang

terbentuk adalah sebagai berikut:

1. Struktur Tabel Login, tableini memiliki struktur sebagai berikut :

NamaDatabase : Databasel

Nama Tabel : Login

Primary Key sid

Foreign Key |-



Tabd 111.1 Struktur Tabel Admin
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NamaField Tipe Panjang K eterangan
id Int - Id Login
Password Varchar 50 Password Login

2. Struktur Tabel Mesin, tabel ini memiliki struktur sebagai berikut :

Nama Database : Databasel

Nama Tabel : Mesin

Primary Key sid

Foreign Key -

Tabel 111.2 Struktur Tabel Mesin
NamaField Tipe Panjang Keterangan
id Int - Id
Nama Mesin Varchar 50 NamaMesin
Tahun_pembelian Varchar 10 Tahun Pembelian
Harga Pembelian Varchar 50 Harga Pembelian
Masa_Penggunaan Varchar 10 Harga Penggunaan
Status Varchar 20 Status
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3. Struktur Tabel Produksi, tabel ini memiliki struktur sebagai berikut :

NamaDatabase : Databasel

Nama Tabel : Produksi
Primary Key -id
Foreign Key |-

Tabd 111.3 Struktur Tabe Produksi

NamaField Tipe Panjang K eterangan
Id Int - Id
Jenis Mesin Varchar 50 JenisMesin
Jenis Produksi Varchar 50 Jenis Produksi
Jumlah_Produksi_Perhari Varchar 20 Jumlah Produksi
Perhari

4. Struktur Tabel Penyusutan, tabel ini memiliki struktur sebagai berikut :

NamaDatabase : Databasel

Nama Tabel . Penyusutan
Primary Key sid
Foreign Key |-

Tabd I11.4 Struktur Tabel Penyusutan

NamaField Tipe Panjang K eterangan

Id Int - Id

Nama Mesin Varchar 50 NamaMesin




Tahun_Pembelian Varchar 10 Tahun Pembelian
Harga Pembelian Varchar 50 Harga Pembelian
Masa_Penggunaan Varchar 10 Masa Penggunaan
Status Varchar 20 Status
Tahun_Penyusutan Varchar 10 Tahun Penyusutan
Taksiran_produksi Varchar 50 Taksiran Produksi
Nilai_Sisa Varchar 50 Nilai Sisa
Total_Penyusutan Varchar 50 Total Penyusutan

[11.4.2.3. Desain User Interface

Perancangan user interface merupakan implementasi dari bentuk aplikasi
Sistem Informasi Penyusutan Mesin Produks yang digunakan untuk
menginputkan data mesin, data produksi, data penyusutan dan menampilkan
akumulasi penyusutan mesin. Dalam pembuatan user interface ini penulis
menggunakan bahasa pemrograman Microsoft Visual Studio 2010. Adapun
tampilan aplikasi Sistem Informasi Akuntansi Penyusutan Aset yang penulis
rancang terdiri dari :

1. Perancangan Tampilan Login



LOGIN

Username

Password

oK

Change

Gambar 111.12. Tampilan Form Login

2. Perancangan Tampilan Menu Utama
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MENU UTAMA

Mesin Produksi

Penvusutan

Keluar

Gambar 111.13. Tampilan Form Menu Utama

3. Perancangan Tampilan Input DataMesin




Mesin

Tambah ‘ ‘ Hapus || Simpan ‘ | Ubah H Pencarian
1D Nama Tahun Harga Masa Status
Mesin Pembelian | Pembelian | Penggunaan
XK KKK XXX XHX KKK XXX
Id | | | eiin |

L —
Cetak

Tahun Pembelian

masapenggunsan |

Status L ]

Gambar 111.14. Tampilan Form Data Mesin

4. Perancangan Tampilan Input Data Produksi

Produksi

Tambah H Hapus || Simpan H Ubah H Pencarian

D Jenis Mesin | Jenis Produksi | Jumlah Produksi Per
Hari

9. 5.4 9. 5.4 EXX EHEE

. — ] i
Jenis Mesin l:l
Jenis Produksi ]
Jumlsh Produksi Per Hari | |

Cetak

Gambar 111.15. Tampilan Form Data Produksi

5. Perancangan Tampilan Input Data Penyusutan
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Produksi ‘ ¥ |
Tambah Hapus Simpan Ubah Pencarian
1] Tlama Tahun Harga TIaza Status Tahun Taksiran | Milai
Masin Pembelian Pembelian | Peangsunasn Penyusutan | Produksi | sisa | Penyusutan
XXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX xxx
Id I:l Taksiran Produlksi |
Nama Mesin I:I Nilai sisa Ep. |
Tahun Pembelian | Total Penvusutan | Rp. |
HugaPembein  Rp.[ ]

Masa Penggunaan
Status

Tahun Penvusutan

——1 |

Tampilkan Laporan ‘

[ ]
1

Gambar 111.16. Tampilan Form Data Penyusutan

6. Perancangan Tampilan Laporan Mesin Produksi

PT. Cipta Mebelindo Lestari
JI. Sintis Pasar I No. 168 Desa Tanjung Selamat

Laporan Mesin Produlsi
Id Nama Tahun Harga Masa Status
Mesin Pembelian Pembelian Penggunaan
XXX XEX XXX XXX XX XXX
Medan, 28 Agustus 2015
Dibuat Oleh : Diketahui Oleh :
Admin Pimpinan

Gambar 111.17. Tampilan Laporan Mesin Produksi

7. Perancangan Tampilan Laporan Hasil Produksi
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PT. Cipta Mebelindo Lestari
JL Sintis Pasar I No. 168 Desa Tanjung Selamat

Jumlah Produksi Perhari

Id Jenis Mesin | Jenis Produksi Jumlah Produksi Perhan
XXX XXX XXX XXX
Medan, 28 Agustus 2015
Dibuat Oleh - Diketahui Oleh -
Admin Pimpinan

Gambar 111.18. Tampilan Laporan Hasil Produksi

8. Perancangan Tampilan Laporan Penyusutan

PT. Cipta Mebelindo Lestari
J1. Sintis Pasar I No. 168 Desa Tanjung Selamat

Jumlah Penyusutan Mesin Perusahaan

Id Nama Tahum Harga Masa Status Tzhun Taksiran | Nilai Total
Mezin | Pembelion | Pembelin | Pengmmam Penyuzutan | Produksi | Sisa | Penyusutan
Medan, 28 Agustus 2015
Dibuat Oleh - Diketahui Oleh -
Admin Pimpinan

Gambar 111.19. Tampilan Laporan Penyusutan



