BAB Il

ANALISIS DAN DESAIN SISTEM

I11.1.  Analisis Masalah

Masalah-masalah yang sering dihadapi olen PT. Sinar Mas adalah
kesulitan serta seringnya terjadi kesalahan dalam pencatatan akan perencanaan,
pengendalian maupun controling akan jumlah harga pokok produksi baik laporan
produksi sebelum pajak maupun setelah pajak yang berdasarkan jumlah bahan
baku, produk, biaya tenaga kerja maupun variable serta biaya lainnya dan harga
pokok produksi yang ditetapkan oleh PT. Sinar Mas yang diakibatkan oleh adanya
transaksi produksi. Hal ini mendorong PT. Sinar Mas untuk dapat memberikan
pelayanan yang cepat dan akurat sehingga dapat bersaing dengan perusahaan-
perusahaan lainnya.

Dari uraian permasalah diatas maka penulis mencoba untuk merancang
suatu Sistem Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan Controling (PPC) Pada
PT. Sinar Mas sehingga dapat menghasilkan laporan perhitungan ataupun

pencatatan laporan produksi yang lebih cepat, akurat dan mudah dipahami.

I11.1.1. Analisa Input

Analisa masukan (input) bertujuan untuk mengidentifikasi permasalahan
atau bentuk masukan data yang ada pada sistem berupa form atau dokumen.
Analisa dokumen masukan yang di teliti meliputi dokumen data produksi oleh

perusahaan.
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Pengolahan Sistem Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan Controling
(PPC) Pada PT. Sinar Mas dapat dilakukan dan mengelompokan keluaran sesuai
dengan yang diharapkan maka perlu mengetahui data input. Data input yang
diberikan kepada sistem masih diinputkan secara manual. Adapun inputan yang
diperlukan adalah :
1. Bahan Baku

Contoh input data Bahan Baku adalah :

Bahan Baku : Minyak Sawit
2. Produk

Contoh input data Filma adalah :

Produk : Filma
3. Komposisi Bahan Baku

Contoh input data Komposisi Bahan adalah :

Komposisi Bahan : Minyak Inti Sawit Dan Zat Organik

Jumlah : 100 Kg
4. Produksi

Contoh input data Produksi adalah :

Produksi : Filma 20 Kg

I11. 1.2. Analisa Proses
Berdasarkan input yang telah ada maka selanjutnya dilakukan
penganalisaan terhadap proses. Proses yang dilakukan sistem yang berjalan di

gambarkan pada Flow of Document (FOD)
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Adminitrasi

HRD

Pimpinan

Data bahan baku, Data
Produk, Komposisi Bahan
dan produksi

'

Penentuan bahan baku,
Data
Produk, Komposisi
Bahan dan produksi

A 4

Input bahan baku, Data
Produk, Komposisi Bahan
dan produksi

\ 4
Data Produksi

y

Terima Data Produksi

A 4

Data Produksi

Input Data
Produksi

Laporan Harga Poko
Produksi belum dan
Setelah pajak

'

Laporan Harga Pokok
Produksi belum dan
Setelah pajak

Selesai

Gambar 111.1. Flow Of Document Produksi

111.1.3. Analisa Output

Terdapat analisa output dalam Perencanaan, Pengendalian, dan Controling

(PPC) Pada PT. Sinar Mas berdasarkan data-data bahan Baku, data Produk, dan

data Supplier, data Departemen, data Pembelian dan data produksi.
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I11.2. Desain Sistem

Untuk membantu Sistem Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan
Controling (PPC) Pada PT. Sinar Mas, penulis mengusulkan pembuatan sebuah
sistem dengan menggunakan aplikasi yang lebih akurat dan lebih mudah dalam
pengolahannya. Dengan menggunakan Microsoft Visual Studio 2010 dan database

SQL Server untuk memudahkan dalam perancangan dari aplikasi itu sendiri.

I11.2.1. Use Case Diagram

Dalam penyusunan suatu program diperlukan suatu model data yang
berbentuk diagram yang dapat menjelaskan suatu alur proses sistem yang akan di
bangun. Maka digambarlah suatu bentuk diagram Use Case yang dapat dilihat

pada gambar 111.2 :
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Sistem Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan Controling (PPC)

Pada PT. Sinar Mas
Input Data
Bahan Baku
Input Data Produk
Input Data Komposisi
Bahan
Input Data
Departemen
Input Data Supplier
Input Data Customer

Input Data
Pembelian Bahan
Input Data

Penjadwalan Order
Input Data
Produksi

Input Data
Keluar Produksi

Laporan Bahan Baku
Laporan Produk
Laporan Supplier

Laporan Departemen
Laporan Bulanan

Olah Master
Data

Olah Control
Rahan Rakii

Olah Control
Dradiilci

User

Looout

Olah Control
Produk

Laporan
Pembelian

Laporan
Produksi

Gambar I11.2. Use Case Sistem Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan
Controling (PPC) Pada PT. Sinar Mas
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111.2.2 Class Diagram

Class Diagram adalah sebuah spesifikasi yang jika diinstansiasi akan
Pengelompokan sebuah objek dan merupakan inti dari pengembangan dan desain
berorientasi objek. Rancangan kelas-kelas yang akan digunakan pada sistem yang

akan dirancang dapat dilihat pada gambar I11.3 :

Tabel Produksi
Tabel Bahan Baku ?lé)lProdukm
Tabel Bahan Dasar ID Produk
“ﬁ%‘&an 1 1 * Jumlah Produksi
== ====% DProduk 1 Biaya Bahan
Harga Per Satuan F ; ;
Sattan . IDBahan | Biaya Pekerja
Stock 1 JumlahBahan N Biaya Overhead
Keterangan ! . : B!aya Adm
_ | -Simpan{} Biaya Pemasarn )
-Simpan{} I -Hapus{} ' No SPK Produksi
-Hapus{} : -Update {} 11..* | HP Belum Pajak
_Update {} 1 -Hapus{} == > rIgPFE)Telatp Pajak
1 epartemen
Hapus{} . \- New {}
' -Simpan{}
f — -Update {}
: Tabel Rinci Bahan -Ha_pus{}
! . -Edit{}
. NoProduksi -Batal {3}
1 Id Bahan 1
1 HargaPe Satuan 1
' Jumlah :
Tabel Produk | SubTotal 4 1>
IDProduk 1
NamaProduk l.;‘l* -Simpan{} Tabel Departemen
Kemasan < -Hapus{} 1
SKet ) -Update {} 1 > ggﬁ&an'::?en
toc *[ . -
1 1. > Hapus{} L
-Simpan{} T ™ -New{}
-Hapus{} 1 ' ! -Simpan{}
-Update {} \ | -Update {}
-Hapus{} 1.* # 1 -Hapus{}
! -Edit{}
Tabel Pembelian ' -Batal {}
No Pembelian 1
- Tgl Pembelian !
Tabel Supplier ID Supplier 1!
ID Supplier h ID Bahan = Tabel Cutomer
Nama Supplier g Harga Per Satuan 1| 1D Customer
Alamat 1% Jumlah 4= =" Nama Customer
Telepon Total Harga 1.* Alamat
] Telepon
-Simpan{} -Simpan{}
-Hapus{} -Hapus{} -Simpan{}
-Update {} -Update {} -Hapus{}
-Hapus{} -Hapus{} -Update {}
-Hapus{}

Gambar 111.3. Class Diagram Sistem Informasi Perencanaan, Pengendalian,
dan Controling (PPC) Pada PT. Sinar Mas
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111.2.3. Activity Diagram

Rangkaian kegiatan pada setiap terjadi event sistem digambarkan pada
activity diagram berikut:
1. Activity Diagram Login

Aktifitas sistem login yang dilakukan oleh admin/user dapat diterangkan
dengan langkah-langkah memasukkan username dan password, jika valid maka
sistem akan menampilkan menu utama dari aplikasi, dan jika tidak valid maka
sistem akan menampilkan pesan kesalahan inputan. Aktivitas yang dilakukan

untuk melakukan login admin dapat dilihat seperti pada gambar 111.4 berikut :

ADMIN SISTEM
asukkan User Name dan ‘K Cek User Name dan
Pasword / '\\ Password

Salah

Benar

Tampil Menu

A
Pesan : user Name dan
Password Salah

Gambar I11.4. Activity Diagram Login

2. Activity Diagram Form Input Bahan Baku
Aktifitas sistem yang dilakukan oleh admin pada pengolahan data Bahan Baku
dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Activity diagram form input

bahan baku dapat dilihat seperti pada gambar I11.5 berikut :
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Admin Sistem

o
\ 4
Klikinput o/ Forminput \—
Bahan Baku ~/ "\ Bahan Baku
_ KlikNew e
C D,

|Si Data Tdk Valid

A Valid
( KIik Simpan < >< Data Tersimpan }
L Pilih Data )

\ 4

—( Klik Edit )

> Ubah Data Tok vand
* Valid

( Klik Update >_,<> { Data Terupdate )7

Klik Hapus

. Data Terhapus }
\

Gambar I11.5. Activity Diagram Form Input Bahan Baku

3. Activity Diagram Form Input Produk
Aktifitas sistem yang dilakukan oleh admin pada pengolahan data Produk
dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Activity diagram form input

Supllier dapat dilihat seperti pada gambar 111.6 berikut :
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Admin Sistem

[
v
Klik Input ~/~ Form Input —
Produk  / '\ Produk
_ KikAdd e
C D,
Y
Ya Tdk Valid

Isi Data

Tidak

A 4 Valid

o a .
Klik Simpan VK Data Tersimpan
——( Pilih Data )

A 4

— Klik Edit )

> Ubah Data Tok Ve
* Valid

( Klik Update >_,<> { Data Terupdate )7

Klik Hapus

f Data Terhapus }
\

Gambar 111.6. Activity Diagram Form Input Produk

4. Activity Diagram Form Input Komposisi Bahan
Aktifitas sistem yang dilakukan oleh admin pada pengolahan data Komposisi
Bahan dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Activity diagram form

Input Komposisi Bahan dapat dilihat seperti pada gambar 111.7 berikut :
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Admin Sistem

®
\
Klik Input ./~ Forminput —
Komposisi Bahan / "\ Komposisi Bahan
— Kik New e
C D
Y
Ya Tdk Valid

Isi Data

Tidak

A 4 Valid

( KIik Simpan < > =< Data Tersimpan }
——( Pilih Data )

A 4

—( Klik Edit )

\_ﬁ; Ubah Data Tdk Valid
v valid

( Klik Update >_,<> :( Data Terupdate )7

Klik Hapus

f Data Terhapus }
\

Gambar I11.7. Activity Diagram Form Input Komposisi Bahan

5. Activity Diagram Form Input Departemen
Aktifitas sistem yang dilakukan oleh admin pada pengolahan data
Departemen dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Activity diagram

form Input Departemen dapat dilihat seperti pada gambar 111.8 berikut :
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Admin Sistem

o
v
Klik Input o/~ Forminput  \—
Departemen ~/ 'k Departemen
_ KlikNew e
C D,

|Si Data Tdk Valid

y Valid /
( Klik Simpan < ) :k Data Tersimpan }
—— Pilih Data )

A 4

— Klik Edit )

\_(; Ubah Data Tdk Valid
v Valid

( Klik Update >_,<> { Data Terupdate )7

Klik Hapus

f Data Terhapus }
\

Gambar 111.8. Activity Diagram Form Input Departemen

6. Activity Diagram Form Input Supplier
Aktifitas sistem yang dilakukan oleh admin pada pengolahan data Suplier
dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Activity diagram form Input

Suplier dapat dilihat seperti pada gambar I11.9 berikut :
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Admin Sistem

o
v
Klik Input ) ./~ Form Input —
Supplier 4 '\ Supplier
_ KikNew e
C D,

|Si Data Tdk Valid

Valid
( Klik Simpan < > >< Data Tersimpan }
——( Pilih Data )

A 4

— Klik Edit )

> Ubah Data Tok Vel
* Valid

( Klik Update >_,<> { Data Terupdate )7

Klik Hapus

f Data Terhapus }
\

Gambar 111.9. Activity Diagram Form Input Supplier

7. Activity Diagram Form Input Customer
Aktifitas sistem yang dilakukan oleh admin pada pengolahan data Customer
dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Activity diagram form Input

Customer dapat dilihat seperti pada gambar I11.10 berikut :
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Admin Sistem

o
v
Klik Input ./~ Form Input —
Customer / '\ Customer
_ KikNew e
C D)

|Si Data Tdk Valid

Valid
( Klik Simpan < > >< Data Tersimpan }
——( Pilih Data )

A 4

— Klik Edit )

> Ubah Data Tok Vel
* Valid

( Klik Update >_,<> { Data Terupdate )7

Klik Hapus

f Data Terhapus }
\

Gambar 111.10. Activity Diagram Form Input Customer
8. Activity Diagram Form Input Pembelian Bahan Baku

Aktifitas sistem yang dilakukan oleh admin pada pengolahan data Pembelian
Bahan Baku dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Activity diagram

form Input Pembelian Bahan Baku dapat dilihat seperti pada gambar 111.11 berikut
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Admin

Sistem

®
v

Klik Input
embelian Bahan Baku /

;/ Form Input —
'Qembelian Bahan Baku

)

Tdk Valid

_( KikNew e
Y
Ya

Isi Data

Tidak

A Valid
( Klik Simpan < )
—— Pilih Data )

A 4

— Klik Edit )

\_(; Ubah Data Tdk Valid
v Valid

>< Data Tersimpan }

( Klik Update >_,<>

Klik Hapus

{ Data Terupdate )7

f Data Terhapus }
\

Gambar 111.11. Activity Diagram Form Input Pembelian Bahan Baku

9. Activity Diagram Form Input Order

Aktifitas sistem yang dilakukan oleh admin pada pengolahan data Order

dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Activity diagram form Input

Order dapat dilihat seperti pada gambar 111.12 berikut :
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;/ Form Input —
'\ Order

Admin Sistem
o
v
Klik Input
Order 4
_ KikNew e
C D

|Si Data Tdk Valid

Valid
( Klik Simpan < )
——( Pilih Data )

A 4

— Klik Edit )

> Ubah Data Tok Vel
* Valid

>< Data Tersimpan }

( Klik Update >_,<>

Klik Hapus

{ Data Terupdate )7

f Data Terhapus }
\

Gambar 111.12. Activity Diagram Form Input Order

10. Activity Diagram Form Input Produksi

Aktifitas sistem yang dilakukan oleh admin pada pengolahan data Produksi

dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Activity diagram form Input

Produksi dapat dilihat seperti pada gambar 111.13 berikut :
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Admin Sistem
o
v
Klik Input ./~ Form Input —
Produksi 4 'k Produksi
_ KikNew e
C D
Y

Ya |S| Data Tdk Valid
Tidak
y

Valid
( Klik Simpan < )
—— Pilih Data )

A 4

— Klik Edit )

\_(; Ubah Data Tdk Valid
v Valid

>< Data Tersimpan }

( Klik Update >_,<>

Klik Hapus

{ Data Terupdate )7

f Data Terhapus }
\

Gambar 111.13. Activity Diagram Form Input Produksi

11. Activity Diagram Form Input Keluar Produk

Aktifitas sistem yang dilakukan oleh admin pada pengolahan data Keluar

Produk dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Activity diagram form

Input Keluar Produk dapat dilihat seperti pada gambar 111.14 berikut :




Admin

Sistem

®
v

( Klik Input

Keluar Produk ~_/

./~ Form Input —
'\ Keluar Produk

2

Tdk Valid

_( KikNew e
A 4
Ya

Isi Data

Tidak

Valid
( Klik Simpan < )
——( Pilih Data )

A 4

— Klik Edit )

> Ubah Data Tok Vel
* Valid

>< Data Tersimpan }

( Klik Update >_,<>

Klik Hapus

{ Data Terupdate )7

f Data Terhapus }
\

Gambar 111.14. Activity Diagram Form Input Keluar Produk

12. Activity Diagram Form Input Laporan

Aktifitas sistem yang dilakukan oleh admin pada pengolahan data Laporan

dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Activity diagram form Input

Laporan dapat dilihat seperti pada gambar 111.15 berikut :
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Admin

Sistem

o
v

Tampil Form
Laporan

)

Bahan Baku

Supplier

Departemen

Pembelian

Tidak

Belanja Produksi

:/ I anoran Rahan Rakii >_
\

¢~ Laporan Produk

V\

>_

Ya

;/ Laporan Supplier >
V\

Ya

_(~ Laporan Departemen >—
V\

Ya

/" Laporan Pembelian }
'\

~/~ Laporan Produksi >
V\

Gambar 111.15. Activity Diagram Form Laporan

I11.2.4  Sequence Diagram

Rangkaian kegiatan pada setiap terjadi event sistem digambarkan pada

sequence diagram berikut:




1. Sequence Diagram Login

Serangkaian kinerja sistem login yang dilakukan oleh admin/userdapat
diterangkan dengan langkah-langkah memasukkan username dan password, jika
valid maka sistem akan menampilkan menu utama dari aplikasi, dan jika tidak
valid maka sistem akan menampilkan pesan kesalahan inputan. Sequence diagram

login dapat dilihat pada Gambar 111.16. Sebagai berikut :

O KO o O

Tabel User
Menu Utama Forrn Admin Proses Login
i [}
i i

i
Tampilkan Forrm []

B
-

-

Menu []

Yalidasi Mama Dan
Click Form Adrmin [] Passwaord []
i

_________________

&

¥

3

Irwealid []

Login Sukses []

Gambar I11.16. Sequence Diagram Login
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2. Sequence Diagram Bahan Baku

Serangkaian kerja sistem yang dilakukan oleh admin/user pada Sistem
Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan Controling (PPC) Pada PT. Sinar Mas
dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Sequence diagram data Bahan

Baku dapat dilihat seperti pada gambar 111.17. berikut :

0 10 1O O Q

adrinistrator Menu Utama Forrm Input Bahan Proses Tabel Bahan Baku
] i E:aku |
]

i
Simpan Déluta [1

Tampilkan Form []

P
L

a

Menu [] | Koneksi Database[]

"l
il

i
1
i .
Click Farm [nput Bahan e Upu:l%::te Data []
Baku [] !
I
i
0 i Proses o L
i i
i
i
I
i

i
Kopeksi Database[]
1
1
D
|:| Close Form [] '

T
|

&

Delé&te Data []

e
:

Kanelksi Database[]

______________________|

Gambar 111.17. Sequence Diagram Form Bahan Baku

3. Sequence Diagram Produk

Serangkaian kerja sistem yang dilakukan oleh admin/user pada Sistem
Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan Controling (PPC) Pada PT. Sinar Mas
dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Sequence diagram data Produk

dapat dilihat seperti pada gambar 111.18. berikut :
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O O O _O

Administrator Menu Utama Form Input Produk Proses Tabel Produk

|
Sirpan Data []
1

Tampilkan Form []

>
>

)
Menu [] i
s 1

< Validsi

7R N
: Hasil
. L
Click Form Input i Updite Data []

Produk [] H

- '
. Proses o L ’
1

1
Kpneksi Database(]

me Delpte Data ]

1]

Koneksi Database(]

Y

rs

Close Farm []

A

Gambar 111.18. Sequence Diagram Form Produk

4. Sequence Diagram Departemen

Serangkaian kerja sistem yang dilakukan oleh admin/user pada Sistem
Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan Controling (PPC) Pada PT. Sinar Mas
dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Sequence diagram data

Departemen dapat dilihat seperti pada gambar 111.19. berikut :
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O O O O

Adrninistrator Menu Utama Farm Input Proses Tabel Departernmen

| i
i Denelir‘te rier

i
i m!:an Data []
i

T

| Koneksi Databasef]

Tarpilkan Forrm []

-
L

il

rlenu []

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

i

' [
_ i

Clid Form Ihput - Updgte Data []

Departetnen |

i

i

i

i

i

i

]

]

]

]

|

F Y

L

i
i
i
Proses L
1

)
Kpneksi Database]

&

Deliate Dat[]

[

Ku:unqksi Database(]

_______________1

Close Form []

F 3

______________________|

Gambar 111.19. Sequence Diagram Form Departemen
5. Sequence Diagram Supplier
Serangkaian kerja sistem yang dilakukan oleh admin/user pada Sistem
Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan Controling (PPC) Pada PT. Sinar Mas
dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Sequence diagram data Supplier

dapat dilihat seperti pada gambar 111.20. berikut :
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O O O O

adrministratar Menu Utama Form lnput supplier Proses Tabel Supplier

i
S m!:uan Data []

Tampilkan Form []

-
L

|

Menu [] | Koneksi Database(]

F Y

1
i
Click Form Input —— updiate Data(]
Supplier |
i
1

Proses

kEbneksi Databasef]

&

B Delete Data []

1]

Konqksi Database]]

_______________,l
H

S e I | e =

Close Farm []

F 3

Gambar 111.20. Sequence Diagram Form Supplier

6. Sequence Diagram Customer

Serangkaian kerja sistem yang dilakukan oleh admin/user pada Sistem
Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan Controling (PPC) Pada PT. Sinar Mas
dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Sequence diagram data

Customer dapat dilihat seperti pada gambar 111.21. berikut :
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O O O O

Administrator Menu Utarma Form Input Proses Tabel Customer

I i
| Cusltnmer

i
3 m!:nan Data(]

Tarnpilkan Form [] i

I
L

il

Fenu [] | Koneksi Database(]

|
i
Clidk Form Input - I_Ipdlbte Cata[]
Custormer i
|
i

Proses

[ Y

.

Kpneksi Database(]

Delpte Data []

Tk

Konqksi Datmbase(]

Close Form []

S e i | -

F 3

_____________________.|

Gambar 111.21. Sequence Diagram Form Customer

7. Sequence Diagram Pembelian

Serangkaian kerja sistem yang dilakukan oleh admin/user pada Sistem
Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan Controling (PPC) Pada PT. Sinar Mas
dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Sequence diagram data

Pembelian dapat dilihat seperti pada gambar 111.22. berikut :
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y KO KO OO O O

Adrministratar Menu Utama Form|nput Proses  tabel Permbelian Tabel Supplier Tabel Bahan Baku
— i Pernbelian |

| |

]
Simp:lan Data[] Open Data [] Open Data []
]

Tarmpilkan Farm []

| koneksi Database(] D‘Koneksi Damba|g_§|50neksi Database]]

fenu [] E |:|
| 1
Click Form Input Upddlane Data []
Pembelian [] |
]
]

Proses :|j
_—

]
Ikoneksi Database]] |
! |
] i ]
i ] :
]

i

]

] ]

]

]

]

T ]

i ]

1 |

]

]

i

i

i

i

]

]

]

]

]

-1

_______________I

Deléte Data []
]
]

i

oneksi Database[]

Close Form []

Gambar 111.22. Sequence Diagram Form Pembelian

8. Sequence Diagram Produksi

Serangkaian kerja sistem yang dilakukan oleh admin/user pada Sistem
Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan Controling (PPC) Pada PT. Sinar Mas
dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Sequence diagram data Produksi

dapat dilihat seperti pada gambar 111.23. berikut :
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O O o o O QO

B

Adrministrator Menu Utarna Farrmlnput Prolses tabel Produksi Tahel Tabel Produk
— _L Praduksi ! ! Departe men \
. i
H S FIRE Data|] qu&n Dzt [] I:Ip?n Data ]
[ |
Tampilkan Form [] ! ! i i
> : > | > L
- [}
' i ! <J J
1 = . ™
renu [] i | Koneksi Dambasel] | Koneksi Dambaﬁl{nneksi Database]]
i
i
i
i
i
i
i

Click Farm Input 0

koneksi Database[]

T i

i i

Upddlate Data [] i i

Produksi [] i ! !

! ! !

| 1

N | Proses o L ! !

i i > T | i

i i

i - koneksi Database(] | i

| : i | i
]

! T Delgte Data [] i i

| ! ! l !

| i ! |

i > | ’

1 1

Close Form [] i | |

i ! i

i ! i

i ! i

i ! i

i ! i

! ! !

i ! '

Gambar 111.23. Sequence Diagram Form Produksi

9. Sequence Diagram Order

Serangkaian kerja sistem yang dilakukan oleh admin/user pada Sistem
Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan Controling (PPC) Pada PT. Sinar Mas
dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Sequence diagram data Order

dapat dilihat seperti pada gambar 111.24. berikut :
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Gambar 111.24. Sequence Diagram Form Order

10. Sequence Diagram Keluar Produk

Serangkaian kerja sistem yang dilakukan oleh admin/user pada Sistem
Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan Controling (PPC) Pada PT. Sinar Mas
dapat diterangkan dengan langkah-langkah state. Sequence diagram data Keluar

Produk dapat dilihat seperti pada gambar 111.25. berikut :
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Gambar 111.25. Sequence Diagram Form Keluar Produk

11. Sequence Diagram Laporan
Berikut adalah penjelasan mengenai sequence diagram untuk melihat laporan.
Serangkaian kerja melihat laporan dapat terlihat seperti pada gambar 111.26

berikut:
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Gambar 111.26. Sequence Diagram Laporan

111.3. Desain Database

Database merupakan himpunan kelompok data / arsip yang saling
berhubungan yang diorganisasikan sedemikian rupa agar kelak dapat
dimanfaatkan kembali dengan cepat dan mudah. Adapun database yang
dirancangan dalam Sistem Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan Controling
(PPC) Pada PT. Sinar Mas adalah sebagai berikut :
1. Normalisasi

Berikut adalah normalisasi Sistem informasi akuntansi jasa konstruksi
adalah seperti pada gambar berikut ini :
a. Step 1 bentuk tidak normal (dalam bentuk ini masukaan semua file tanpa

terkecuali, walaupun file-file tersebut ganda).
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No Tanggal ID Nama Jumlah Biaya Biaya Biaya Biaya Biaya HPP HPP
Produksi Produk Produk | Produksi Bahan Pekerja Overhead ADM Pemasarar| Belum Setelah
Pajak Pajak
CCD-01 | 01/05/16 | OIL-01 | Falmia | 100 67.500. | 500.000 6.750.000 | 400.000 | 400.000 | 75.550.0 | 83.105.0
00 00 00
CCD-02 OIL-02 | Sania | 200 500000 | 1000000 5000000 300000 | 300000 | 5660000 | 6320000
00 0 0
CCD-03 OIL-03 | Sunco | 100 200000 | 2000000 300000 250000 | 250000 | 2280000 | 2530000
00 0 0
CCD-04 OIL-04 | Bimoli | 200 250000 400000 | 400000 | 2350000 | 3150000
0 0
CCD-05 | 06/07/16 | OIL-05 | Fortune | 300 675000 | 300000 450000 450000 | 450000 | 81.350.0 | 87.350.0
00 000 00
Gambar 111.27. Bentuk Tidak Normal
b. First Normal Form (1NF)
Untuk menjadi 1INF suatu tabel harus memenuhi syarat. Syaratnya tidak ada
kelompok data atau field yang berulang. Syarat kedua harus ada primary key (PK)
atau kunci unik. Pada dasarnya sebuah tabel selamat tidak ada kolom yang sama
merupakan bentuk tabel dengan 1NF. Bentuk normal pertama berdasarkan kasus
diatas dapat dilihat pada tabel di bawah ini
No Tanggal 1D Nama Jumlah Biaya Biaya Biaya Biaya Biaya HPP HPP
Produksi Produk Produk | Produksi Bahan Pekerja Overhead ADM Pemasarar| Belum Setelah
Pajak Pajak
CCD-01 | 01/05/16 | OIL-01 | Falmia | 100 67.500. | 500.000 6.750.000 | 400.000 | 400.000 | 75.550.0 | 83.105.0
00 00 00
CCD-02 | 01/05/16 | OIL-02 | Sania | 200 500000 | 1000000 5000000 300000 | 300000 | 5660000 | 6320000
00 0 0
CCD-03 | 01/05/16 | OIL-03 | Sunco | 100 200000 | 2000000 300000 250000 | 250000 | 2280000 | 2530000
00 0 0
CCD-04 | 01/05/16 | OIL-04 | Bimoli | 200 200000 | 2000000 250000 400000 | 400000 | 2350000 | 3150000
00 0 0
CCD-05 | 06/07/16 | OIL-05 | Fortune | 300 675000 | 300000 450000 450000 | 450000 | 81.350.0 | 87.350.0
00 000 00

c. Second Normal Form (2NF)

Gambar 111.28. Normalisasi Tahap 1 (1 NF)

Untuk menjadi 2NF suatu tabel harus berada dalam kondisi INF dan

sudah memiliki tabel yang terpisah. Serta tidak memilik partial dependencies.

Partial dependencies adalah suatu kondisi jika atribut non kunci (Non PK)
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tergantung sebagian tetapi bukan seluruhnya pada PK. Bentuk normal kedua

berdasarkan kasus diatas dapat dilihat pada tabel di bawah ini.

No Nama Jumlah Biaya Biaya Biaya Biaya Biaya HPP HPP
Produksi | Produk | Produksi Bahan Pekerja Overhead ADM Pemasarar| Belum Setelah
Pajak Pajak
CCD-01 | Falmia | 100 67.500. | 500.000 6.750.000 | 400.000 | 400.000 | 75.550.0 | 83.105.0
CCD-02 | Sania | 200 ggoooo 1000000 5000000 300000 | 300000 ggeoooo ggzoooo
CCD-03 | Sunco | 100 ggoooo 2000000 300000 250000 | 250000 2280000 2530000
CCD-04 | Bimoli | 200 (2)80000 2000000 250000 400000 | 400000 2350000 2150000
CCD-05 | Fortune | 300 2(7)5000 300000 450000 450000 | 450000 21.350.0 27.350.0
00 000 00
Gambar 111.29. Normalisasi Tahap 3 (2 NF)
d. Third Normal Form (3NF)

Untuk menjadi 3NF suatu tabel harus berada dalam kondisi 2NF dan
saling berelasi antara satu tabel dengan tabel lainnya. Bentuk normal ketiga
berdasarkan kasus diatas dapat dilihat pada tabel di bawah ini :

Nama Jumlah Biaya Bahan Biaya Biaya Biaya Biaya HPP Belum Pajakj HPP Setelah Paja
Produk | Produksi Pekerja Overhead ADM Pemasarar

Falmia | 100 67.500.00 500.000 6.750.000 | 400.000 | 400.000 | 75.550.000 83.105.000
Sania | 200 50000000 1000000 5000000 300000 | 300000 | 56600000 63200000
Sunco | 100 20000000 2000000 300000 250000 | 250000 | 22800000 25300000
Bimoli | 200 20000000 2000000 250000 400000 | 400000 | 23500000 31500000
Fortune | 300 67500000 300000 450000 450000 | 450000 | 81.350.0000 87.350.000

Gambar 111.30. Normalisasi Tahap 4 (3 NF)

2. Desain Tabel

Setelah melakukan tahap normalisasi, maka tahap selanjutnya yang

dikerjakan yaitu merancang struktur tabel pada basis data sistem yang akan

dibuat, berikut ini merupakan rancangan struktur tabel tersebut:
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1. Struktur Tabel User

Tabel pengguna digunakan untuk menyimpan data pengguna selengkapnya

mengenai struktur tabel ini dapat dilihat pada tabel I11.1 di bawah ini :

Nama Database : PPC
Nama Tabel : Tabel User
Primary Key . ID User
Tabel 111.1 Tabel User
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
ID User Nchar 10 ID User
Sandi Nchar 10 Sandi

2. Struktur Tabel Bahan Baku

Tabel Bahan Baku digunakan untuk menyimpan data Bahan Baku

selengkapnya mengenai struktur tabel ini dapat dilihat pada tabel I11.2 di bawah

ini:

Nama Database

:PPC

Nama Tabel : Tabel Bahan Baku
Primary Key . ID Bahan
Foreign Key -
Tabel 111.2 Tabel Bahan Baku
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
ID Bahan Varchar 10 ID Bahan
Nama Bahan Varchar 30 Nama Bahan
HargaPerSatuan Money - Hargapersatuan
Satuan Varchar 15 Satuan
Stock Int - Stock
Keterangan Varchar 30 Varchar
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3. Struktur Tabel Produk

Tabel Produk digunakan untuk menyimpan data bahan dasar, selengkapnya

mengenai struktur tabel ini dapat dilihat pada tabel 111.3 di bawah ini:

Nama Database
Nama Tabel
Primary Key

Foreign Key

: PPC

: Tabel Produk

: IDBahan

Tabel 111.3 Tabel Produk

Nama Database PPC

Nama Tabel Tabel Produk
No Nama Field Tipe Data Ukuiran Keterangan
1. | IDProduk Nchar 10 ID Produk
2 NamaProduk Varchar 20 Nama Produk
3. | Kemasan Varchar 30 Kemasan
4 | Keterangan Varchar 30 Keterangan
5 | Stock Int - Stock

4. Struktur Tabel Bahan Dasar

Tabel

selengkapnya mengenai struktur tabel ini dapat dilihat pada tabel 111.4 di bawah

ini:

Nama Database

: PPC

Bahan Dasar digunakan untuk menyimpan data Bahan Dasar,

Nama Tabel : Tabel Bahan Dasar
Primary Key -
Foreign Key : IDBahan,ID produk
Tabel 111.4 Tabel Bahan Dasar

Nama Field Tipe Data Ukuiran Keterangan
IDBahan Nchar 10 IDBahan
IDProduk Nchar 20 IDProduk
Jumlah Bahan Int - Jumlah Bahan
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5. Struktur Tabel Departemen

Tabel Departemen digunakan untuk menyimpan data Produksi, selengkapnya

mengenai struktur tabel ini dapat dilihat pada tabel 111.5 di bawah ini:

Nama Database

: PPC

Nama Tabel : Tabel Departemen
Primary Key : No Departemen
Foreign Key -
Tabel 111.5 Tabel Departemen
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
ID Departemen Nchar 10 ID Departemen
Departemen Varchar 30 Departemen

6. Struktur Tabel Supplier

Tabel Supplier digunakan untuk menyimpan data Supplier selengkapnya

mengenai struktur tabel ini dapat dilihat pada tabel 111.6 di bawah ini:

Nama Database

: PPC

Nama Tabel : Tabel Supplier
Primary Key . ID Supplier
Foreign Key -
Tabel 111.6 Tabel Supplier
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
ID Supplier Nchar 10 Id Supplier
Nama Supplier Nchar 30 Nama Supplier
Alamat Varchar 30 Alamat
Telepon Varchar 30 Telepon
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7. Struktur Tabel Rincian Bahan

Tabel Rincian Bahan digunakan untuk menyimpan data Rincian Bahan,

selengkapnya mengenai struktur tabel ini dapat dilihat pada tabel 111.7 di bawah

ini:
Nama Database : PPC
Nama Tabel : Tabel Rincian Bahan
Primary Key -
ForeignKey : No Produksi,IDBahan
Tabel 111.7 Tabel Rincian Bahan
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
No Produksi Varchar 15 No Produksi
ID Bahan Varchar 10 ID Bahan
Harga per Satuan Money - Harga Per Satuan
Jumlah Int - Jumlah
Sub Total Money - Sub Total

8. Struktur Tabel Pembelian

Tabel Pembelian digunakan untuk menyimpan data Jurnal, selengkapnya

mengenai struktur tabel ini dapat dilihat pada tabel 111.8 di bawah ini:

Nama Database

: PPC

Nama Tabel : Tabel Pembelian
Primary Key : -No Pembelian
Tabel 111.8 Tabel Pembelian
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
No Pembelian Varchar 15 No Pembelian
Tgl Pembelian Datetime - Tgl Pembelian
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ID Supplier Nchar 10 ID Supplier
ID Bahan Nchar 10 ID Bahan
Hargapersatuan Money - Harga Per Satuan
Jumlah Int - Jumlah
Total Harga Money - Total Harga

9. Struktur Tabel Produksi

Tabel produksi digunakan untuk menyimpan data produksi, selengkapnya
mengenai struktur tabel ini dapat dilihat pada tabel 111.9 di bawah ini:

Nama Database : PPC

Nama Tabel : Tabel produksi

Primary Key : -No produksi

Tabel 111.9 Tabel produksi

Nama Field Tipe Data | Ukuran Keterangan
No produksi Varchar 15 No produksi
Tanggal Datetime - Tanggal
ID Produk Nchar 10 ID Produk
Jumlah Produksi Int - Jumlah Produksi
Biaya Bahan Money - Biaya Bahan
Biaya Pekerja Money - Biaya Pekerja
Biaya Overhead Money - Biaya Overhead

Biaya ADM Dan Umum Money - Biaya Administrasi
Biaya Pemasaran Money - Biaya Pemasaran
HPP Belum Pajak Money - HPP Belum Pajak
HPP Telah Pajak Money - HPP Telah Pajak

ID Departemen Nchar 10 ID Departemen

10. Struktur Tabel Customer

Tabel Supplier digunakan untuk menyimpan data Customer selengkapnya
mengenai struktur tabel ini dapat dilihat pada tabel I11.6 di bawah ini:

Nama Database : PPC

Nama Tabel : Tabel Customer
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Primary Key : ID Customer
Foreign Key -
Tabel 111.10 Tabel Customer
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
ID Customer Nchar 10 Id Csutomer
Nama Customer Nchar 30 Nama Customer
Alamat Varchar 30 Alamat
Telepon Varchar 30 Telepon

11. Struktur Tabel Keluar Produk

Tabel Supplier

digunakan untuk menyimpan data Keluar Produk

selengkapnya mengenai struktur tabel ini dapat dilihat pada tabel 111.11 di bawah

ini:
Nama Database : PPC
Nama Tabel : Tabel Keluar Produk
Primary Key : No Bukti keluar
Foreign Key : No Order
Tabel 111.11 Tabel Keluar Produk
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
No Bukti Keluar Nchar 10 No Bukti Keluar
Tgl Keluar Datetime - Tanggal Keluar
No Order Varchar 15 No Order
Jumlah Keluar Int 30 Jumlah Keluar

12. Struktur Tabel Order

Tabel Supplier digunakan untuk menyimpan data Order selengkapnya

mengenai struktur tabel ini dapat dilihat pada tabel 111.12 di bawah ini:
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Nama Database : PPC
Nama Tabel : Tabel Order
Primary Key : No Order
Foreign Key : ID Customer, ID Produk
Tabel 111.12 Tabel Order
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
No Order Varchar 25 No Order
Tgl Order Datetime - Tanggal Order
ID Customer Varchar 30 ID Customer
ID Produk Varrchar 30 ID Produk
Harga Jual Money - Harga Jual
Jumlah Int - Jumlah
Total Order Money - Total Order
Status Order Varchar 15 Status Order
Jumlah Produksi Datetime - Jumlah Produksi

13. Struktur Tabel Temp

Tabel Supplier digunakan untuk menyimpan data Temp selengkapnya

mengenai struktur tabel ini dapat dilihat pada tabel 111.13 di bawabh ini:

Nama Database : PPC

Nama Tabel : Tabel Temp

Primary Key -
Foreign Key : No Produksi, ID Bahan

Tabel 111.13 Tabel Temp
Nama Field Tipe Data Ukuran Keterangan
No Produksi Varchar 20 No Produksi
ID Bahan Nchar 10 ID Bahan
Harga Per Satuan Money - Harga Per Satuan
Jumlah Int - Jumlah
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|

Sub Total | Money | - | Sub Total

I11.4. Desain User Interface
111.4.1. Desain Input

Perancangan Input merupakan masukan yang penulis rancang guna
lebih memudahkan dalam entry data. Entry data yang dirancang akan lebih
mudah dan cepat dan meminimalisir kesalahan penulisan dan memudahkan
perubahan.

Perancangan Input tampilan yang dirancang adalah sebagai berikut :
1. Perancangan Input Form Login

Perancangan Input form login berfungsi untuk verifikasi pengguna yang

berhak menggunakan sistem. Adapun rancangan form login dapat dilihat pada

gambar 111.31. sebagai berikut :

Login

SINAR MAS OLEOCHEMICAL
LOGO

Admin I Login I

Gambar 111.31. Rancangan Input Form Login

2. Perancangan Input Form Menu Utama
Perancangan Input form menu utama berfungsi untuk menapilkan halaman
interface setelah login. Adapun rancangan form menu utama dapat dilihat pada

gambar 111.32. sebagai berikut :
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PT. Sinar Mas (Oleochemical)

Master Data Laporan Keluar Program

LOGO

Gambar 111.32. Rancangan Input Form Menu Utama

3. Rancangan Form Bahan Baku
Rancangan Form Bahan Baku berfungsi untuk menambah, mengubah dan
menghapus data Bahan Baku. Adapun rancangan form Bahan Baku dapat dilihat

pada gambar 111.33. sebagai berikut :

Bahan Baku Produksi
Kode Bahan
Satuan New

Nama Bahan Satuan

Harga Beli Keterangan Simpan

ID Bahan Nama Harga/Satuan | Satuan Stok Edit

Bahan

Xxx999 XXXXX 99999 XXXX 999999 Update

Xxx999 XXXXX 99999 XXXX 999999
Hapus
Keluar

Gambar 111.33. Rancangan Form Bahan Baku
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4.  Rancangan Form Produk

Rancangan Form Produk berfungsi untuk menambah, mengubah dan

menghapus data Produk. Adapun rancangan form Produk dapat dilihat pada

gambar 111.34 sebagai berikut :

Produk
ID Produk
Keterangan New
Nama Produk Stock
Kemasan Simpan
ID Produk Nama Kemasan Keterangan | Stock Edit
Produk
Xxx999 XXXXX 99999 XXXX 999999 Update
Xxx999 XXXXX 99999 XXXX 999999
Hapus
Keluar

Gambar 111.34. Rancangan Form Produk

5. Rancangan Form Komposisi Bahan

Rancangan Form Komposisi Bahan berfungsi untuk menambah, mengubah

dan menghapus data Komposisi Bahan. Adapun rancangan form Komposisi

Bahan dapat dilihat pada gambar 111.35. sebagai berikut :
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Komposisi Bahan

ID Produk
Nama Produ
Keterangan
ID Produk Nama Produk Kemasan Keterangan
| Xxx999 XXXXX XXXX XXXX
| XXx999 XXXXX XXXX XXXX
Keterangan
ID Bahan |
Jumlah Bahan |
ID Produk ID Bahan Nama Bahan | Jumlah Bahan
Dasar
Xxx999 XXXXX XXXX 999999
Xxx999 XXXXX XXXX 999999

Gambar 111.35. Rancangan Form Komposisi Bahan
6. Rancangan Form Departemen
Rancangan Form Departeme berfungsi untuk menambah, mengubah dan
menghapus data Departemen. Adapun rancangan form Departemen dapat dilihat

pada gambar 111.36. sebagai berikut :

Departemen
ID Departemen| | New
Departemen | |
Simpan
ID Departemel Departemen Edit
Xxx999 XXXXX
Xxx999 XXXXX Update
Hapus
Keluar

Gambar 111.36. Rancangan Form Departemen
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7. Rancangan Form Pembelian

Rancangan Form Pembelian berfungsi untuk menambah, mengubah dan

enghapus data Pembelian. Adapun rancangan form Pembelian dapat dilihat pada

gambar 111.37 sebagai berikut :

Form Pembelian Bahan Baku

No Pembelian |:| Tanggal| ID supplier

New Simpan Edit Update Hapus Keluar
ID Bahan Baku  Jumlah Harga Beli Stock
|Nama Bahan Total Pengadaan
No TG ID ID Harga Per | Jumlah Total
Pembelian | Pembelian | Supplier | Bahan Satuan Harga
Xxx9999 | Ddmmyy | Xxx999 | Xxx999 | 99999 99999 99999
Xxx9999 | Ddmmyy | Xxx999 | Xxx999 | 99999 99999 99999

Gambar 111.37. Rancangan Form Pembelian

8.  Rancangan Form Produksi

Rancangan Form Produksi berfungsi untuk menambah, mengubah dan

menghapus data Produksi. Adapun rancangan form Produksi dapat dilihat pada

gambar 111.38. sebagai berikut :
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Form Produksi

NoProduksi | | N No Tanggal | ID Jumlah
ew Produksi Produk | Produksi
Tanggal | | Simpan Xxx999 | Ddmmyy | Xxx999 | 99999
Kode Produk | Xxx999 | Ddmmyy | Xxx999 99999
Edit
ID Produk No ID Bahan | Nama Harga/ Jumlah
ID Pengadaan Update Produksi Bahan Satuan
) | Xxx999 Xxx999 Xxx999 99999 99999
Jumlah Produksi Hapus Xxx999 | Xxx999 | Xxx999 | 99999 99999
Biaya Bahan
Biaya Pekerja Keluar

Biaya Overhead |

HPP Belum Pajak

Biaya ADM/ Umun‘i |
| HPP Telah Pajak

Biaya Pemasaran
HPP
Pajak Produksi |

Gambar 111.38. Rancangan Form Produksi
9. Rancangan Form Order
Rancangan Form Order berfungsi untuk menambah, mengubah dan
menghapus data Order. Adapun rancangan form Order dapat dilihat pada gambar

111.39. sebagai berikut :
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Form Order
New Simpan Edit Update Hapus Keluar Total Order
Noorer [ ]
ol ] Power [ ]
Jawl produks: Nama Produk|:|
DCostomer | Haoawal [ ]
sawsorder [ | Sk [ ]
A —
No Order | Tgl Jadwal ID Status ID Order | Nama
Produksi | Customer | Order Produk
Xxx999 Ddmmyy | Xxx999 Xxx999 Xxx999 Xxx999 Xxx999
Xxx999 Ddmmyy | Xxx999 Xxx999 Xxx999 Xxx999 Xxx999
Gambar 111.39. Rancangan Form Order
10. Rancangan Form Keluar Produk

Rancangan Form Keluar Produk berfungsi untuk menambah, mengubah dan

menghapus data Keluar Produk. Adapun rancangan form Keluar Produk dapat

dilihat pada gambar 111.40. sebagai berikut :

Form Keluar Produk

New Simpan Edit Update Hapus Keluar Total Order
No Buktikelu ] No Order
TolKelar [ | Tgl [ ]
Jml Keluar |:| ID Customer |:|
Status Order |:|
IDProduk [ ]
Stock
No Bukti Kelluar Tgl Keluar No Order | Jumlah Keluar
Xxx999 Ddmmyy Xxx999 Xxx999
Xxx999 Ddmmyy Xxx999 Xxx999

Gambar 111.40. Rancangan Form Keluar Produk
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11. Rancangan Form Customer

Rancangan Form Customer berfungsi untuk menambah, mengubah dan

menghapus data Customer. Adapun rancangan form Customer dapat dilihat pada

gambar 111.41 sebagai berikut :

Form Customer

New

Simpan Edit

Update

IDCustomer [ ] Ajamat
NamaCuston{ | relepon

Hapus Keluar

[ ]
]

ID Nama Costomer Alamat Telepon
customer

Xxx999 XXXX XXXX 99999
Xxx999 XXXX XXXX 99999

Gambar 111.41. Rancangan Form Customer

111.4.2. Desain Output

Desain sistem ini berisikan pemilihan menu dan Pengelompokan

pencarian yang telah dilakukan. Adapun bentuk rancangan output Sistem

Informasi Perencanaan, Pengendalian, dan Controling (PPC) Pada PT. Sinar Mas

adalah sebagai berikut:

1. Rancangan Output Form Bahan Baku

Rancangan Output Form Bahan Baku berfungsi menampilkan data-data bahan

baku. Adapun rancangan output bahan baku dapat dilihat pada Gambar 111.42.

sebagai berikut :
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FormLapBahanBaku

PT. SINAR MAS
LAPORAN BAHAN BAKU
ID Bahan Nama Bahan | Harga Per Satuan Stock Keterangan
Satuan
Xxx999 XXXXXX 99999 XXXXX 99999 XXXXXXX
Xxx999 XXXXXX 99999 XXXXX 99999 XXXXXXX
Medan, dd/mm/yy
Dicetak Oleh

Adm Produksi

Gambar 111.42. Rancangan Output Form Bahan Baku
2. Rancangan Output Form Produk
Rancangan Output Form Produk berfungsi menampilkan data-data produk.

Adapun rancangan Output Form Produk dapat dilihat pada Gambar 111.43. sebagai

berikut :
FormLapProduk
PT. SINAR MAS
LAPORAN PRODUK SUMPIT
ID Produk Nama Produk Kemasan Keterangan Stock
Xxx999 XXXXXX XXXXX XXXXXX XXXXX
Xxx999 XXXXXX XXXXX XXXXXX XXXXX

Medan, dd/mm/yy
Dicetak Oleh

Adm Produksi

Gambar 111.43. Rancangan Output Form Produk

3. Rancangan Output Form Supplier
Rancangan Output Form Supplier berfungsi menampilkan data-data Supplier.
Adapun rancangan Output Form Supplier dapat dilihat pada Gambar 111.44.

sebagai berikut :
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FormLapSupplier

PT. SINAR MAS
LAPORAN SUPPLIER
11D Supplier Nama Supplier Alamat Telepon
Xxx99 XXXX XXXX 999999
Xxx99 XXXX | Xxxx 99999

Medan, dd/mm/yy
Dicetak Oleh

Adm Produksi

Gambar 111.44. Rancangan Output Form Supplier

4. Rancangan Output Form Departemen
Rancangan Output Form Departemen berfungsi menampilkan data-data
Departemen. Adapun rancangan Output Form Departemen dapat dilihat pada

Gambar 111.45. sebagai berikut :

FormLap Departemen

PT. SINAR MAS
LAPORAN DEPARTEMEN
ID Departemen Nama Departemen
Xxx99 XXXXXX
Xxx99 XXXXX

Medan, dd/mm/yy
Dicetak Oleh

Adm Produksi

Gambar 111.45. Rancangan Output Form Departemen
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5. Rancangan Output Form Pembelian

Rancangan Output Form Pembelian berfungsi menampilkan data-data

Pembelian. Adapun rancangan Output Form Pembelian dapat dilihat pada Gambar

111.46. sebagai berikut :

FormLapPembelian

PT. SINAR MAS
LAPORAN PEMBELIAN
Bulan :
No Tol ID Nama ID Nama | Harga | Jumlah | Total
Pembelian | Pembelian | Supplier | Supplier | Bahan Bahan | Per Biaya
Satuan
Xxx999 Ddmmyy | Xxx999 | XxxxxX | Xxx999 | Xxxxx | 9999 | 99999 | 99999
Xxx999 Ddmmyy | Xxx999 | XxxxxX | Xxx999 | Xxxxx | 9999 | 99999 | 99999

Dicetak Oleh

Ka Produksi

Medan, dd/mm/yy
Dicetak Oleh

Adm Produksi

Gambar 111.46. Rancangan Output Form Pembelian

6. Rancangan Output Form Produksi

Rancangan Output Form Produksi

berfungsi

menampilkan data-data

Produksi. Adapun rancangan Output Form Produksi dapat dilihat pada Gambar

111.47. sebagai berikut :
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FormLapPembelian

PT. SINAR MAS
LAPORAN PRODUKSI
Bulan :

No Tanggal ID Nama Jumlah Biaya | Biaya | HPP HPP
produksi Produk | Produk | Produksi | bahan | pekerja | Belum | Telah

Pajak | pajak
Xxx999 Ddmmyy | Xxx999 | Xxxxxx | Xxx999 | 9999 9999 9999 9999
Xxx999 Ddmmyy | Xxx999 | Xxxxxx | Xxx999 | 9999 9999 9999 9999

Dicetak Oleh

Ka Produksi

Medan, dd/mm/yy
Dicetak Oleh

Adm Produksi

Gambar 111.47. Rancangan Output Form Produksi
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